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1. PREMESSA

Il presente elaborato ¢ redatto in accordo con il §11.1 NTC 2018 di cui se ne riporta I’estratto:

Si definiscono materiali e prodotti per uso strutturale, utilizzati nelle opere soggette alle presenti norme, quelli che
consentono ad un’opera ove questi sono incorporati permanentemente di soddisfare in maniera prioritaria il requisito
base delle opere n.1 “Resistenza meccanica e stabilita” di cui all’Allegato I del Regolamento UE 305/2011.

I materiali ed i prodotti per uso strutturale devono rispondere ai requisiti indicati nel seguito.

1 materiali e prodotti per uso strutturale devono essere:
— identificati univocamente a cura del fabbricante, secondo le procedure di seguito richiamate,
— qualificati sotto la responsabilita del fabbricante, secondo le procedure di seguito richiamate;
— accettati dal Direttore dei lavori mediante acquisizione e verifica della documentazione di identificazione e
qualificazione, nonché mediante eventuali prove di accettazione.

In particolare, per quanto attiene l’identificazione e la qualificazione, possono configurarsi i seguenti casi:
A) materiali e prodotti per i quali sia disponibile, per ['uso strutturale previsto, una norma europea armonizzata
il cui riferimento sia pubblicato su GUUE. Al termine del periodo di coesistenza il loro impiego nelle opere é
possibile soltanto se corredati della “Dichiarazione di Prestazione” e della Marcatura CE, prevista al Capo 11
del Regolamento UE 305/2011;
B) materiali e prodotti per uso strutturale per i quali non sia disponibile una norma europea armonizzata
oppure la stessa ricada nel periodo di coesistenza, per i quali sia invece prevista la qualificazione con le
modalita e le procedure indicate nelle presenti norme. E’ fatto salvo il caso in cui, nel periodo di coesistenza
della specifica norma armonizzata, il fabbricante abbia volontariamente optato per la Marcatura CE;
C) materiali e prodotti per uso strutturale non ricadenti in una delle tipologie A) o B. In tali casi il fabbricante
dovra pervenire alla Marcatura CE sulla base della pertinente “Valutazione Tecnica Europea” (ETA), oppure
dovra ottenere un “Certificato di Valutazione Tecnica” rilasciato dal Presidente del Consiglio Superiore dei
Lavori Pubblici, previa istruttoria del Servizio Tecnico Centrale, anche sulla base di Linee Guida approvate dal
Consiglio Superiore dei Lavori Pubblici, ove disponibili; con decreto del Presidente del Consiglio Superiore dei
Lavori Pubblici, su conforme parere della competente Sezione, sono approvate Linee Guida relative alle
specifiche procedure per il rilascio del “Certificato di Valutazione Tecnica”.

Nel caso C), qualora il fabbricante preveda I'impiego dei prodotti strutturali anche con funzioni di compartimentazione
antincendio, dichiarando anche la prestazione in relazione alla caratteristica essenziale resistenza al fuoco, le Linee
Guida sono elaborate dal Servizio Tecnico Centrale di concerto, per la valutazione di tale specifico aspetto, con il
Dipartimento dei Vigili del Fuoco, del Soccorso Pubblico e della difesa Civile del Ministero dell Interno.

1l Servizio Tecnico Centrale del Consiglio Superiore dei Lavori Pubblici pubblica periodicamente [’elenco delle Linee
Guida per il rilascio della Certificazione di Valutazione Tecnica di specifici prodotti.

Ad eccezione di quelli in possesso di Marcatura CE, possono essere impiegati materiali o prodotti conformi ad altre
specifiche tecniche qualora dette specifiche garantiscano un livello di sicurezza equivalente a quello previsto nelle
presenti norme. Tale equivalenza sara accertata attraverso procedure all uopo stabilite dal Servizio Tecnico Centrale
del Consiglio Superiore dei Lavori Pubblici, sentito lo stesso Consiglio Superiore.

Al fine di dimostrare l'identificazione, la qualificazione e la tracciabilita dei materiali e prodotti per uso strutturale, il
fabbricante, o altro eventuale operatore economico (importatore, distributore o mandatario come definiti ai sensi
dell’articolo 2 del Regolamento UE 305/2011), secondo le disposizioni e le competenze di cui al Capo Il del
Regolamento UE n.305/2011, é tenuto a fornire copia della sopra richiamata documentazione di identificazione e
qualificazione (casi A, B o C), i cui estremi devono essere riportati anche sui documenti di trasporto, dal fabbricante
fino al cantiere, comprese le eventuali fasi di commercializzazione intermedia, riferiti alla specifica fornitura.

Nel redigere la “Dichiarazione di Prestazione” e la documentazione di qualificazione, il fabbricante si assume la
responsabilita della conformita del prodotto da costruzione alle prestazioni dichiarate. Inoltre, il fabbricante dichiara
di assumersi la responsabilita della conformita del prodotto da costruzione alla “Dichiarazione dei Prestazione” o alla
documentazione di qualificazione ed a tutti i requisiti applicabili.

Per ogni materiale o prodotto identificato e qualificato mediante Marcatura CE ¢ onere del Direttore dei Lavori, in
fase di accettazione, accertarsi del possesso della marcatura stessa e richiedere copia della documentazione di
marcatura CE e della Dichiarazione di Prestazione di cui al Capo II del Regolamento UE 305/2011, nonché — qualora
ritenuto necessario, ai fini della verifica di quanto sopra - copia del certificato di costanza della prestazione del
prodotto o di conformita del controllo della produzione in fabbrica, di cui al Capo IV ed Allegato V del Regolamento
UE 305/2011, rilasciato da idoneo organismo notificato ai sensi del Capo VII dello stesso Regolamento (UE) 305/2011.
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Per i prodotti non qualificati mediante la Marcatura CE, il Direttore dei Lavori dovra accertarsi del possesso e del
regime di validita della documentazione di qualificazione (caso B) o del Certificato di Valutazione Tecnica (caso C). I
fabbricanti possono usare come Certificati di Valutazione Tecnica i Certificati di Idoneita tecnica all’impiego, gia
rilasciati dal Servizio Tecnico Centrale prima dell’entrata in vigore delle presenti norme tecniche, fino al termine della
loro validita.

Sara inoltre onere del Direttore dei Lavori, nell’ambito dell accettazione dei materiali prima della loro installazione,
verificare che tali prodotti corrispondano a quanto indicato nella documentazione di identificazione e qualificazione,
nonché accertare l'idoneita all 'uso specifico del prodotto mediante verifica delle prestazioni dichiarate per il prodotto
stesso nel rispetto dei requisiti stabiliti dalla normativa tecnica applicabile per ['uso specifico e dai documenti
progettuali, con particolare riferimento alla Relazione sui materiali, di cui al § 10.1.

La mancata rispondenza alle prescrizioni sopra riportate comporta il divieto di impiego del materiale o prodotto.

Al termine dei lavori che interessano gli elementi strutturali, il Direttore dei Lavori predispone, nell ambito della
Relazione a struttura ultimata di cui all’articolo 65 del DPR.380/01, una sezione specifica relativa ai controlli e prove
di accettazione sui materiali e prodotti strutturali, nella quale sia data evidenza documentale riguardo
all’identificazione e qualificazione dei materiali e prodotti, alle prove di accettazione ed alle eventuali ulteriori
valutazioni sulle prestazioni.

1l Servizio Tecnico Centrale del Consiglio Superiore dei Lavori Pubblici potra effettuare attivita di vigilanza presso i
cantieri e I luoghi di lavorazione per verificare la corretta applicazione delle presenti disposizioni, ai sensi del Capo V
del D.Lgs. 106/2017 e del Capo VIII del Regolamento UE 305/2011.
Le prove su materiali e prodotti, a seconda delle specifiche procedure applicabili, come specificato di volta in volta nel
seguito, devono generalmente essere effettuate da:

a) laboratori di prova notificati ai sensi del Capo VII del Regolamento UE 305/2011;

b) laboratori di cui all’art. 59 del DPR 380/2001;

¢) altri laboratori, dotati di adeguata competenza ed idonee attrezzature, previo nulla osta del Servizio Tecnico

Centrale;
Qualora si applichino specifiche tecniche europee armonizzate, ai fini della marcatura CE, le attivita di certificazione
di prodotto o del controllo di produzione in fabbrica e di prova dovranno essere eseguite dai soggetti previsti dal
relativo sistema di valutazione e verifica della costanza delle prestazioni, di cui al Capo 1V ed Allegato V del
Regolamento UE 305/2011, applicabile al prodotto.

[ fabbricanti di materiali, prodotti o componenti disciplinati nella presente norma devono dotarsi di adeguate
procedure di controllo di produzione in fabbrica. Per controllo di produzione nella fabbrica si intende il controllo
permanente della produzione, effettuato dal fabbricante. Tutte le procedure e le disposizioni adottate dal fabbricante
devono essere documentate sistematicamente ed essere a disposizione di qualsiasi soggetto od ente di controllo che ne
abbia titolo.

Qualora il fabbricante non sia stabilito sul territorio dell’Unione Europea, questi dovra nominare un mandatario
stabilito sul territorio dell’Unione autorizzato ad agire per conto del Fabbricante in relazione ai compiti indicati nel
mandato, nel rispetto dell’articolo 12 del Regolamento (UE) n. 305/2011.

Il vichiamo alle specifiche tecniche armonizzate, di cui al Regolamento UE 305/2011, contenuto nella presente norma
deve intendersi riferito all’'ultima versione aggiornata, salvo diversamente specificato. Il richiamo alle specifiche
tecniche volontarie UNI, EN e ISO contenute nella presente norma deve intendersi riferito alla data di pubblicazione se
indicata, oppure, laddove non indicata, all ultima versione aggiornata. Con successivo provvedimento si aggiornano
periodicamente gli elenchi delle specifiche tecniche volontarie UNI, EN ed ISO richiamate nella presente norma.

ATTENZIONE: I MATERIALT INDICATI NEL. PRESENTE ELABORATO RAPPRESENTANO ELEMENTI

ESEMPLIFICATIVI TIPO CHE POTRANNO ESSERE SOSTITUITI DA EQUIVALENTI IN TERMINI DI
PRESTAZIONE PREVIA ACCETTAZIONE DA PARTE DELLA D.L. E RUP.

SARA’ IN OGNI CASO NECESSARIO GARANTIRE IL RISPETTO DEI CRITERI MINIMI AMBIENTALL




2 MATERIALI UTILIZZATI PER GLI INTERVENTI IN
PROGETTO

| 3. RINFORZO MURATURA ESISTENTE ALTANE

EERE  RI-STRUTTURA - Murature

composite engineering

Sistema RI-STRUTTURA (C.R.M.) - Tecnica dell'intonaco armato C.R.M. (Composite Reinforced Mortar), qualificato
con ETA-192/0004 secondo specifico EAD emesso il 28.02.201901,

DESCRIZIONE

RI-STRUTTURA Sistema di rinforzo strutturale di Fibre Net che utilizza reti, connettori
e accessor preformati in GFRP (Glass Fiber Reinforced Polymer) abbinati a malte
a base di calce o cementizie, per realizzare degli infonaci armati sotfil,
collaboranti, reversibili e collegati trasversalmente, che migliorano le resistenze al
taglio, alla flessione e alla compressione della muratura.

CAMPO DI APPLICAZIONE

Gli edifici in muratura spesso sono redlizzati con materiali dalle scarse caratteristiche meccaniche, si presentano
con paramenti multipli che, specialmente se soggetti ad azioni sismiche, subiscono elevate azioni orizzontali nel
piano (taglio), fuori dal piano (flessione) e verticali ([compressione) che non sempre possono essere sopportate
dalla muratura stessa. L'effetto di confinamento dato dal placcaggio della muratura con intonaco armato ne
fa uno degli interventi piU efficaci, in quanto garantisce adeguati incrementi delle proprietd meccaniche
dell'apparecchio murario.

L'intervento con il Sistema RI-STRUTTURA prevede la realizzazione su enframbe le facce di uno strato di infonaco
sottile (circa 30 mm) con malta premiscelata per applicazioni strutturali compatibile con il sistema, armato con
reti ed accessori preformati in GFRP.

Questo intervento permette di oftenere un miglioramento strutturale omogeneo e diffuso, con elevate
caratteristiche meccaniche e di duttilitd e con un modesto incremento di rigidezza della struttura. Il Sistema
RISTRUTTURA consente di incrementare la resistenza della parete sia alle azioni gravitazionali e sia a quelle
orizzontali come I'azione sismica e quella del vento.

L'utilizzo di reti e componenti preformati in GFRP permette di ottenere un’elevata durabilitd ed efficacia del
sistemna nel tempo, la riduzione dei ponti termici in comispondenza dei punti di connessione e I'applicazione di
ridotti spessori di infonaco ne limita I'incremento delle masse.
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COMPONENTI DEL SISTEMA — DATI TECNICI

Rete FEMESH

Rete in GFRP prodotta con tecnologia Textrusion™, le cui barre sono costituite da fibre di
vetro lunghe impregnate con resina termoindurente di tipo epossidico-vinilestere.

Caratteristiche

FBMESH__T94

FBEMESH__T192

Dimensioni della maglia

33x33 / 66x66 [ 99x99 mm

&6x66 [ 99x99 mm

Sezione minima della singela bamra

8.9 mm?2

14,1 mm?2

Spessore della bama

22,5 mm

3.0 mm

Dimensioni del rotolo

@ 50+70 (esterno) x 200 cm

@ 50=70 (esterno) x 200 cm

Resistenza a frazione della barra [caratternstico) @

43 kN 55 kN
Meodulo glastico del composito 12 25000 MPa 25000 MPa
Resistenza a strappo del nodo (caratterisiico) (2 0,25 kN 0,43 kN
Allungamento medio a rottura della barra 2 1.8% 1.3%
Tensione a trazione del compaosito [caratteristico) [@ 375 MPa 390 MPa
Sk e o — <108

Reazione al fuoco B

Classe A2-s1, d0, Classe B-s1, d0

Classe B-s1, dO

Angolare FBANG

Elemento in rete in GFRP preformato ad angolo retto con tecnologia Textrusion™, le cui )‘r .
barre sono costituite da fibre di vetro lunghe impregnate con resina termoindurente di tipo_ /

epossidico-vinilestere.

Caratteristiche

FBANG_ 176

FBANG_T192

Dimensioni della maglia

33x33 / 66x66 [ F9x99 mm

66x66 [ 999 mm

Serione minima della singola barra

8.9 mm?

14,1 mm?2

Spessore della barra

22,5mm

2 3.0 mm

Dimensioni dell'elemento

33x33x200cm

33x33x200cm

Adattabilitd dell'angolo

0= 15° 0oL 15
Resistenza a trazione della barra [caratteristico) @ 4,3kN 5.5 kN
Modulo elastico del composito 2 25000 MPa 25000 MPa
Resistenza a strappo del nodo (caratieristico) (@ 0,25 kN 0,43 kN
Allungamento medio a roftura della barra 2 1.8% 1.3%
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Caratteristiche FBANG__T7é FBANG_ T192
Tensione a frazione del composito (carattenstico) (@ 375 MPa 390 MPa
Decclldlme_nfo di re_s|s‘renza a 1rcmom_a e del modulo elastico < 10% < 15%
per |I'ambiente umido, alcalino e salino

Reazione al fuoco B Classe AZ-s1, d0, Classe B-s1, dO Classe B-s1, dO

Connettore FBCON_L

Connettore a "L" in GFRP per il collegamento della rete FBMESH alla muratura, realizzato con
fibra di vetro pretensionata e impregnata con resina termoindurente di tipo epossidico- i

vinilestere. /‘f

Caratteristiche FECON_L

Dimensione del connetftore lato lungo: da 10 a 100 cm, lato corto 10cm
Sezione del conneftore 10,0 x 7.0 mm?2

Area sezione frasversale 70,0 mm2

Resistenza a trazicne connettore (caratteristico) 12 26,6 kN

Modulo elastico del composito 2 24000 MPa

Decadimento di resistenza a frazione e del modulo elastico <5%

per l'ambiente umido, alcaline e salino

Fazzoletto FBFAZ33X33T?6AR

Elemento in rete in GFRP prodotto con tecnologia Textrusion™, le cui barre sono costituite

da fibre di vefro lunghe impregnate con resina termoindurente di fipc epossidico-
vinilestere.

Caratteristiche FBFAZ33X33T76AR
Dimensioni della maglia 33x33 mm
Sezione minima della singola barmra 8,9 mm?2
Spessore della barra =25 mm
Dimensioni dell’elemento 150 x 150 mm
Resistenza a frazione della bara [caratieristico) & 4,3 kN
Meodulo elastico del composito 2 25000 MPa
Resistenza a strappo del nodo (caratteristico) [ 0,25 kM
Allungamento medio a rottura della bamra @ 1.8%
Tensione a trazione del composito (caratteristico) 12 375 MPa
Decodime_‘nfo di re_sis1enzc| a 1rcm'om_a e del modulo elastico < 10%
perl'ambisnte umido, alcaling 2 salino

Reazione al fuoco B Classe A2-51, d0, Classe B-s1, dO
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Resina FCVIN40OOCE

Cartuccia coassiale composta da resina vinilestere senza stirene bicomponente. m i

Caratteristiche

PB-D_

PB-D_AM

Diametro della barra (mm)

4f6/8/10/12/16/20/ 26

4f&6/8/10/12/16/20/ 26

Sezione della bamra [mm?2)

13/28/80/79/113/201/314/

13/28/80/79/113/201/314/

531 531
37 /8567917157 /214 404/ 505/ 37/56/%91 /157 /214] 404/ 505/

Peso 656 456

Finifura della barra liscia Aderenza migliorata
Resistenza a trazrione composito medio (MPa) 800 800

Resistenza a trazione composito carattenstico (MPa) 540 560

Modulo elastico composito (GPa) 350 350

Barre PB-D_/ PB-D_ M
Bamra preformata in materiale composito fibrorinforzato GFRP (Glass Fiber Reinforced
Polymer) liscia FBBAR_ o ad aderenza migliorata FBBAR_AM.
o

Caratteristiche PE-D_ PE-D_AM

Diametro della bamra (mm)

4/67/8/10/12/16/20/ 26

4/6/8/10/12/16720/ 26

sezione della barra (mm2)

13/28/50/79/113/201/314/
531

13/28/50/79/113/201 /314/

531
o 37/86 /91 /157 /214 /404/ 505/ 37 /56191 /157 /214 [ 404 f 505/
i 656 656
Finitura della bara liscia Aderenza migliorata
Resistenza a frazicne compogio medio [MPa) 800 800
Resistenza a trazione composito caratteristico (MPa) 560 560
Modulo elastico composito (GPa) 350 350
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Malte a base di calce idravlica FBNHL o FBTHR ed a base di calce e cemento FBCALCEM

= M

Malte a base di calce idraulica naturale e malta a base di calce-cemento.

ordir Tt

Bij__===

Caratteristiche FBNHL FBNHL5MPa | FBNHL1OMPa | FBNHL15MPa FETHRBMPa
calce calce calce cdlce calce
Tipolegia di legante idraulica idraulica idraulica idraulica idraulica
nafurale naturale naturale naturale naturale
Resistenza a compressicne (MPa) =25 =5 =10 =15 28
Modulo elastico (GPa) - <7 <8 =10 >5
Classe e fipclogia - GP v-GP I -GP v -GP IvV-GP
Resistenza a compressione - 28 giomi (MPa) 225 25 =10 =15 28
Resisienza a flessione - 28 giormi (MPa) 21 =1 21,5 =4 =2
Adesione al supporto in latenizio (MPa) 202 205 205 205 205
Adesione al supporto in cls (MPa) 205 205 =1 = 21
Caratteristiche cacE || TR R e | T
T e calce e calce e calce e calce e calce e
cemento cemento cemento cemento cemento
Resistenza a compressions (MPa) 25 =10 z15 =20 -
Medulo elastice (GPa) - <8 <10 <15 -
Classe e fipologia - GP V- GP V- GP v - GP IV -GP
Resistenza a compressione — 28 giomi =50 =10 =15 =20 -
Resistenza a flessione — 28 giorni 21 =15 =15 =4 -
Adesione al supporto in laterizio =02 =05 =05 =05 -
Adesione al supporto in cls 20,5 =1.0 21 21 -
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CARATIERISTICHE VANTAGGI

= Sistema con elevata resistenza meccanica *  Durabilitd ed efficacia dell'intervento

= Sistema leggero e a basso spessore = Miglioramento meccanico diffuso e omogeneo

= Sisterna con garantita resistenza alla corrosione =  Traspirabilita della muratura

= Sistermma compatibile con malte di diversa *  Facilita e velocita di applicazione, sicurezza del
tipologia cantiere

*  Sistema amagnetico, radiotrasparente e privodi =  Reversibilita
conducibilita elettrica *  Riduzione di costi e tempi di movimentazione e

posa

* Riduzione dei costi di intervento complessivi
*  Riduzione dei ponti termici nei punti di connessione

MODALITA’ DI POSA SU MURATURA E CALCESTRUZZO

1. Rimozione dell'infonaco esistente e delle parti ammalorate e scarifica di circa 10215 mm dei giunti di
allettamento per favorire I'aderenza della malta. Lavare i paramenti estemni utilizzando un'idropulitrice di
adeguata potenza. Rimuovere completamente la patina di polvere ancora presente sulla superficie della
muratura. Eventuale ricostruzione di parti di murature mancanti o particolarmente danneggiate. Qualora
vi sia la presenza di fenomeni di carbonatazione ed ossidazione delle armature, sui paramenti in
calcestruzzo, risulta necessario effetfuare un intervento preliminare di protezione delle armature con
idoneo prodotto.

1. Prima della posa dell'infonaco bagnare a rifiuto la muraturag, il supporto dovra risultare saturo ma senza
ristagni superficiali di acqua.

2. In certe condizioni puo rendersi necessario applicare a completa copertura del supporto uno strato di
rinzaffo dello spessore di 5-10 mm. Attendere almeno 24 ore di maturazione del rinzaffo per procedere con
le operazioni successive.

3. Esecuzione di fori passanti del diametro di 12 mm per l'inserimento dei connettori trasversali FBCON_L
“lunghi” (& sufficiente che il foro non sia passante laddove si prevede il rinforzo solo su un lafto della
muratura). Allargare il diametro del foro di circa due volte sull’altra faccia del parametro dove andranno
inseriti i connettori trasversali “corti”. La lunghezza del secondo foro dovra garantire nella fase successiva la
sovrapposizione di almeno 10 - 15 cm tra i due connettori trasversali. Eseguire i fori con frapano del tipo a
rotopercussione (per murature molto ammalorate procedere con la perforazione mediante semplice
rotazione). Pulizia dei fori medianfe un getto con aria compressa.

4. Esecuzione di fori per redlizzare collegamenti e riprese dell'infonaco armato sui solai framite barre
preformate PB-D_ o PB-D_AM in GFRP nel numero previsto da progetto. Eseguire i fori con trapano del fipo
a rotopercussione. Eseguire un foro del diametro pari a quello della barra aumentato di 2 mm. La
perforazione deve garantire una lunghezza di ancoraggio di almeno 50 volte la dimensione massima della
sezione del connettore. E consigliato uno spaziamento variabile fra una barra e I'altra da 1 m a 0,67 m
(comispondente a n°1 barra ogni metro oppure n°3 barre ogni 2 m).

5. Iniezione di resina nei fori appena praticati e precedentemente puliti mediante getto di aria compressa.
L'iniezione deve garantire I'arrivo della resina nella parte piu profonda della perforazione. Inserimento delle
barre preformate PB-D_ o PB-D_AM imprimendo una rotazione intorno al proprio asse in modo che
avvenga una perfetta distribuzione della resina all'interno del proprio foro. Il coretto riempimento della
cavita viene assicurato guando, con l'inserimento del connettore, si otfiene la fuoriuscita di un cerfo
quantitativo diresina in superficie.

6. Messa in opera della rete FEMESH sulla faccia destinata all’inserimento dei connettori “lunghi” e fissaggio
provvisorio della rete alla muratura con chiodi da carpenteria per permettere il corretto posizionamento e
il taglio della rete in corrispondenza delle aperture. |l taglio della rete viene realizzato per mezzo di cesoie
efo fronchesi da cantiere o con smerigliatrice angolare. Sovrapporre le fasce direte per circa 15 ¢cm al
fine di garantire la continuitd meccanica. Non piegare la refe ad angolo vivo per evitare I'eventuale
rottura delle fibre. Montaggio degli angolari FBANG in comispondenza degli spigoli sovrapponendoli alla
rete per minimo 15 cm.

7. Inserimento dei connettori FBCON_L di lunghezza pari allo spessore della muratura. Se necessario, taglio
della parte eccedente del connettore. Ove previsto, l'inserimento del connettore deve esser preceduto
dal posizionamento del fazzoletto diripartizione FBFAZ.

8. Eventuale posa della rete FBMESH e degli angolari FBANG sull’altro lato del paramento murario.

9. Procedere con liniezione di resina vinilestere efo epossidica nella porzione allargata dei fori per
solidarizzare i due elementi. Inserimento nel foro del secondo connettore FBCON_L, creando una
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EELE  RI-STRUTTURA - Murature
._

composile engineering

sovrapposizione di almeno 10 — 15 cm. Ove previsto, I'inserimento del connettore deve esser preceduto
dal posizionamento del fazzoletto diripartizione FBFAZ.

10. A completo indurimento della resina dei connettori procedere con I'applicazione dell'infonaco di malta
con le caratteristiche di progetto, di spessore minimo pari a circa 25 mm per lato (spessore definifo da
progetto).

L'intenaco pud essere applicato in un unico strato (situazione normale per spessori fino a 30 mm) o in due
0 piu strati successivi.

La rete deve essere posizionata in mezzeria dello spessore di malta. Garantire una maturazione umida
dell'infonaco evitando insolazione o ventilazione intense e bagnando almeno 2 volte al giorno per 7 giorni,
cominciare da 24 - 48 ore dalla posa. Attendere almeno 10 giomi prima di posare eventuali rasanti di
finiture. Pitture o rivestimenti colorati potranno essere applicati solo ad avvenuta stagionatura
dell'intfonaco e comungue non prima di 28 gg dalla posa.

Fare sempre riferimento alle indicazioni progettuali dello specifico intervento.
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4. TASSELLI PER FISSAGGIO SU CLS

TASSELLI TIPO HILTI HIT-HY 200-A CON HIT-V O EQUIVALENTE

Si riporta la scheda tecnica del prodotto commerciale di caratteristiche idonee al progetto in esame. In cantiere potranno
essere utilizzati prodotti equivalenti o superiori ma NON INFERIORI alle caratteristiche riportate di seguito e con le
medesime certificazioni minime.

Hilti HIT-HY 200-A

con HIT-V

Hilti HIT-HY 200-A con HIT-V

Sistema di ancoraggio chimico Vantaggi

- adatta per calcestruzzo fessurato
e non fessurato, da C 20025 a

C 50/e0
- adatta anche per fori in
Hilti HIT- calcestruzzo umido
HY 200-A - altissima caricabilita, ottima
cartucce da 330 maneggevolezza, indurimento
mi e 500 mi veloose

possibilita di utilizzo con distanze
dal bordo e interassi ridotti
applicazioni anche con grandi
diametri

temperatura di esercizio fino a
Miscelatore 120°C nel breve termine e fino a
72°C per il lungo termine

pulizia manuale per ancoraggi
con bamre di diametro fino a M20
e profondita di posa he = 10d

B :E:E-R - range delle profondita di
Barre v ancoraggio:
HCR RFEM M3: da 60 a 160 mm

M30: da 120 a 600 mm

i
a4 | [Her c G
316 “ 1@

highM =
OSEmaddl  profondts  Resistenza A2 Benestare Software Hi
Calcestruzzo  Zona tesa inberas:e di posa aJIa_ alam Tecnico Marchio CE per Ia}
ridath variabile comosione P ——— Ewrcpeo progetiaziona
SEmico
Certiflcazionl
Descrizioni Autorita / Laboratorio No. / data di pubblicazione
ETA-11/0493 / 2012-02-06
. a) . (Hilti HIT-HY 200-4)
Benestare Tecnico Europeo (ETA) DiBt, Berlino ETA-12/0084 / 2012-02-06
(Hilti HIT-HY 200-R)
ES report, inclugo sismico ICC evaluation service ESR 3187 7 2013-03-1

a) Tutlii dati contenuti in questo documento sono conforimi alla ETA-11/0493 e alla ETA-12/0084, del 2012-
02406.
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Hilti HIT-HY 200-A

con HIT-V

Datl princlpall dl carlco (per un slngelo ancorante)

Tutti i dati Aiportati in gquesta sezione sono Aferiti a:
- posa corretta (vedere le istruzioni per la commetta posa in oforia)
- assenza di influenze derivanti da distanza dal bordo o interasse
- cedimenio rifento ad acciaio
- spessore del matenale base, come specificato in tabella
- profondita di ancoragoio standard, come specificato in tabella
- materiale ancorante, come specificato in takella
- calesstruzzo C 20625, T cpe = 25 Nimm?
- range delle temperature |
{temperature min. del materiale base -40°C, max a lunga/breve temine: +24°C40°C)
- temperatura di installazione: da -10°C a +40°C

Profondita di ancoraggio ® e spessore del materiale base per i dati principali di carico.
Resistenza ultima media, resistenza caratteristica, resistenza di progetto, carichi raccomandati.

_Dimensione ancoranie MB_ | MID | MiZ | MI6 | M20 | M24 | M27 | M30
Profondita di ancoraggio standard 80 a0 110 | 125 | 170 | 210 | 240 | 270
her [mm}

| Spessore materialbase h [mm] | 110 | 120 | 140 [ 165 | 220 | 270 | 300 | 340

a) Il range delle profonditad di ancoraggio ammesso & mostrato nel parficolard di posa. | relativi valor di carco
possono essers determinati in accordo al metodo di progettazione semplificato.

Resistenza ultima media: calcestruzzo © 20025 , barra HIT-V 5.8

| Dimensione ancorante | Ma MI0 | M1z | Mi16 @ M20  M24 | M27 | Mao
Calesstruzzo non fessurato

Trazione Maum HIT-V 5.8 kNp | 189 | 305 | 441 | 830 | 1292 | 1859 | 2415 | 2951
Taglio Vay, HITV5E kN] | 95 158 | 221 | 410 | 641 | 924 | 1208 | 1470
Caleestruz=o fessurato

Trazione Maum HIT-V 5.8 kM] | 180 | 225 | 440 | 667 | 1059 | 1454 | 1777 | 2120
|Taglio Vaur HIT-VSE  [kN] | 85 158 | 221 | 410 | 641 | 924 | 1208 | 1470
Resistenza caratteristica: calcestruzzo non fessurato C 20025 , ancorante HIT-V 5.8

| Dimensione ancorante | Ma MI0 | M12 | Mi16 @ M20  M24 | mM27 | Mao
Calesstruzzo non fessurato

Trazione Mee  HIT-V 5.8 kM) | 780 | 280 | 420 | 706 | 1119 | 1537 | 1878 | 224D
Taglio Vas HIT-V 5.8 kM) | @0 150 | 210 | 390 | 610 | 880 | 1150 | 1400
Caleestruz=o fessurato

Trazione Mg, HITV 5.8 kM) | 121 | 170 | 232 | so3 | 798 | 1096 | 1339 | 1597
Taglio Vax HIT-V 5.8 kN[ 80 150 | 210 | 39,0 | 61,0 | 880 | 1150 | 1400
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Hilti HIT-HY 200-A

con HIT-V

Resistenza di progetto: calcestruzzo non fessurato C 20025 , ancorante HIT-V 5.8

'Dimensione ancorante [ M8 [ MI10 [ MI2 | MI6 | M20 | M24 [ M27 | M30
Calcestruzzo non fessurato

Trazione Ngy  HIT-V 5.8 kW] | 120 | 193 | 280 | 392 | 622 | 854 | 1043 | 1245
Taglic Vaa HIT-v 5.8 kM) | 7.2 12,0 16,8 | 312 | 488 | 704 | 920 | 1120
Calcestrurzo fessurato

Trazione Mgy HIT-V 5.8 kM) | 67 9.4 184 | 279 | 443 | 809 | 744 | 887
| Taglio Vg HTVS8  [mN | 7.2 120 | 168 | 312 | 488 | 704 | s20 | 1120
Carico raccomandato ab: calcestruzzo non fessurato © 20025 , ancorante HIT-V 5.8

| Dimensione ancorante M8 MID | M12 | MI6 | M20 | M24 [ M27 | M30
Calcestruzzo non fessurato

Trazione Nee  HIT-V 5.8 kM) | B8 135 | 200 | 280 | 444 | 810 | 745 | 889
Taglio Ve HIT-V 5.8 kM) | 5,1 8.6 120 | 223 | 349 | 503 | 657 | 800
Calcestruzzo fessurato

Trazione N. HIT-V 5.8 kMN] | 4.8 6,7 13,2 199 | 31,7 | 435 | 531 63,4
[Taglo Ve HITvSS [N | 5.1 8.6 120 | 223 | 349 | 503 | 657 | 800

a) Con coefficiente parziale di sicurezza globale v = 1.4, | coefficienti parziali di sicurezza per le azioni dipendono
dal tipo di carico e devono essere desunti dalle normative nazionali.

Temperature dl eserclzlo

L’ancorante chimico ad iniezione Hilti HIT-HY 200-A pud essere applicato alle temperature riportate nella tabella
sottostante. Un'elevata temperatura del materiale base pud indume una riduzione della resistenza di progetto della

resina.

Massima temperatura | Massima temperatura
Range delle temperature Temperaturadel | o 1ot ale basea | del materiale base a

materiale base - N
lungo termine breve termine

Range delle temperature | da 40 °C a +40 °C +24 *C +40 *C
Range delle temperature da 40 °C a +80 °C +50 *°C +80 °C
[Range delle temperature 111 da-20*Ca+120 °C +72°C +120 °C

Massima temperature del materiale base, breve termine
Le temperature elevate del materiale base di breve temine si verificano su intervalli temporali brevi ad
esempio come risultato di cicli giomalieri.

Massima temperature del materiale base, lungo termine
Le temperature elevate del materiale base di lungo termine sono praticamente costanti su intervalli

temporali lunghi.
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Hilti HIT-HY 200-A

con HIT-V

Materlall
Proprieta meccaniche HIT-V
| Dimensione ancorants Ma M10 Mi2 M6 M20 M24 M27 M30
| Resistenza _HITW 5.8 [Mimm3 | S00 00 00 =00 =00 500 200 =00
| ultima HITVE.S [Mimm®] | 800 800 &00 800 800 200 BOOD 200
_ﬂﬂrﬁﬂ&ﬂﬂﬁﬂﬂ HITV-R [Mimm3] | 700 700 700 700 700 700 S00 500
T HIT-V-HCR [Mimm®] | 800 800 200 800 800 700 700 700
|Resistenza  HT-W 5.8 [Mimm3] | 400 400 400 400 400 400 400 400
cﬁmnenshca HIT-W 8.8 [Mimm?] | 640 640 640 &40 &40 G40 G40 540
| allo p
| snervameanto HIT-V-R [Mimm3 | 450 450 450 450 450 450 210 210
|in HIT-V-HCR [Mimm?] | &40 640 540 640 640 400 400 400
Sezione
resistente A, HIT-V [mim] 36,6 58,0 B4.3 157 245 353 459 561
Modulo di
resistenza W HIT-V [ 7] 31,2 62,3 109 rr 541 935 1387 1874
Caratteristiche materiale
| Elemento Materiale
Barra filettata Acciaio classe 5.8, A = 8% dutiile
HIT-Y{F) acciaio galvanizzato = 5 pm,
(F) accialo galvanizzato a caldo = 45 pm
Barra filettata Accigio classe 8.8, A: = B% dutiile
HIT-{F}) acciaio galvanizzato =2 5 pm,
({F) acciaio galvanizzato a caldo = 45 pm
Acciaio inox A4, A = 8% duttle
a?ﬁ,ﬁgfmm acciaio classe 70 per = M24 & classe 50 da M27 a M30, 1.4401° 1.4404:
o 1.4578; 1.4571; 1.4439; 1.4362
B filettata Accaio HCR ad alta resistenza alla corrosione, 1.4529; 1.4565
T eR resistenza < M20: Re = 800 NI, Rg o2 = 640 Nimn*, As > 8% duttile
' da M24 a M30: R, = 700 Nimm?, Ry 5> = 400 N'mm?, &; = 8% dutiile
| Rondel Acciaio galvanizzato, acciaio galvanizzato a caldo
| 1s0 ?ﬂéag Acciaio inox, 1.4401; 1.4404; 1 4578; 1.4571; 1.4439; 14362
Acciaio HCR ad alta resistenza alla corresions, 1.4529; 1.4565
Acciaio classe B,
acciaio galvanizzato = 3 pm,
. acciaio galvanizzato a caldo = 45 pm,
[Ejﬂdlﬂﬁo 403z Acciaio classe T0, acciaio inox A4,
1.4401; 1.4404; 1. 4575, 1.4571; 1.4439; 1.4362
Acciaio classe T0, accigio HCR ad alta resistenza alla comosions,
1.4529; 1.4565
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Hilti HIT-HY 200-A

con HIT-V

Dimenslonl ancorante

Dimensione ancoranie

M8 MI0 | Mi12 | Mi16 | M20 | M24 | M27 | M3o

Barra filettata
HIT-V, HIT-V-R, HIT-V-HCR

Le barre filettate HIT-Y {-R / -HCR) sono disponibili in vare lunghezze

Posa

Attrezzatura per la posa

|Dimensione ancorante Ma MID | Mi2 | MI6 | M20 @ M24 | M27 | M30
Perforatore TE2-TE16 TE40-TE 70

| Altri strumenti

Pistola per aria compressa o pompetta soffiante, set di scovolini, dispenser

Operazioni di posa

Foro realizzato mediante roto-percussione

Forare fine alla profondita di posa richiesta con un diametro appropriato
della punta aspirante TE-CD o TE-YD per attrezzi con attacco. Tale
operazione permette la cometta pulizia & nmozione della polvere durante
I'esecuzione del foro.

Completata la foratura, procedere con liniezione della resina secondo le
istruzioni d'uso.

Forare fino alla profondita di posa richiesta, utilizzando un perforatore in
modalita roto-percussione con una punta di diametro e lunghezza
appropristi.

Pulizia del foro Verificare che il foro sia privo di polvere e detrit

a) Pulizia manuale (valida solo per calcestruzzo non fessurato)
L perfori diameiro do< 20mm e profondita di posa ho = 10d

La pistola ad arfa manuale Hilti pud essere utilizzata per pulire fori fino al
diametro do= 20 mm e profondita di posa he= 10d.

Soffiare almeno 4 volte partendo dal fondo del foro finché il flusso d'aria
non & privo di polvere.

Passare 4 volte 'apposito scovolino Hili HIT-REB inserendolo nel fondo del
foro (eventualmente utilizzare 'estensione) e compiendo un movimento di
rotazione in fase di estrazione.

Quando lo scovoling viens inserito nel foro, si deve avvertire una certa
resistenza: se questo non accade, lo scovoling & troppo piceolo e deve
essere sostifuito con uno di diametro adeguato.

Soffiare ancora con la pistola manuale almeno 4 volte finché il flusso d'aria
non & privo di polvere.
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Hilti HIT-HY 200-A

con HIT-V

b} Pulizia con aria compressa

per fori di qualsiasi diamefro e per gualungue profondité di posa

| 2%
[

Soffiare 2 volte partendo dal fondo del foro (utilizzare un'estensione se
necessaro), con aria compressa priva di olio {min. 6 bar a & m¥h) finché il
flusso d'aria non & privo di polvere.

Per fori di diametro = 32 mm, il compressore deve forinire un flusso d'aria
pari ad almeno 140 m¥ora.

Passare 2 volte 'apposito scovoline Hilli HIT-RB inserendolo nel fondo del
foro (eventualmente utiliz=are 'estensione) e compiendo un movimento di
rotazione in fase di estrazione.

Quando lo scovolino viene inserito nel foro, & deve avvertire una certa
resistenza: se questo non accade, lo scovoling & troppo piccolo e deve
esgere sostituito con uno di diametro adeguato.

Soffiare ancora con afa compressa almeno 2 volte, finché il flusso d'aria
non & prive di polvere.

Awvitare il miscelatore Hilti HIT-RE-M alla cartuccia. Mon apportare alcuna
modifica al miscelatore. Rigpettare le istruzioni del dispenser. Verificare
che la cartuccia sia integra.

Verificare il portacartuces per il cometto funzionamento. Non utilizzare
cartucce o portacartucce danneggiatl. Inserire la caruccia el
portacartucce nel dispenser Hilfi.

Scartare le prime pompate di resina. La cartuccia si apre
automaticamente. In funzione del volume della cartuceia, le prime pompate
di resina devono essere scartate. Tali quantita sono:

2 pompate per cartucce da 330 mi

3 pompate per cartucce da 500 mil

4 pompate per cartucce da 500 ml a temperature = 5°C.

Iniettare Fancorante chimico partendo dal fondo del foro ed evitando la formazione di bolle d'ara

Iniettare la resina partendo dal fondo del foro, rtirando il dispenser dopo
ogni pompata. Riempire circa | 2/3 del foro, o comungue abbastanza da
saturare lo spazio anulare tra la bama e il calcestruzzo per tutta la
lunghezza della barra stessa.

Una volta terminata liniezione premere I'apposito tasto per evitare la
fuoriuscita di ulteriore resina.

E' possibile esequire installazioni a soffito con profondita di posa

hes> 250mm. In questo caso vanno ufilizzate prolunghe e wgelli. Montare il
migcelatore, la prolunga e I'apposito ugello. Inserire "'ugello in fondo al foro
ed iniettare la resina. Durante l'iniezione, 'ugello uscira naturalmente dal
foro grazie alla pressione della resina.
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Hilti HIT-HY 200-A

con HIT-V

Installare I'elemento

Prima dell'uso, verificare che la barma sia asciutta e priva di olio o altri
agenti contaminant.

Segnare la profondita di posa e inserire la barra prima che trascorra il
tempo di lavoro toa.

BE

Per applicazioni a soffitto, ulilizzare I"ugello e bloccare la barra (p.e.
mediante cunei).

Messa in canco dell’ancorante:
Dopa il tempo di indurimenta fee Achiesto, I'ancorante pud essere caricato.
La coppia di serraggio non deve essere superiore a quella massima Tma.

Per informazioni pil dettagliate sull'installazione, vedere le istruzioni per 'uso contenute all'interno della

confezione del prodotto.

Tempo dl lavoro ed Indurimento

Temperatura del materiale base Hilti HIT-HY 200-A
Tempo di lavoro t, | Tempo di indurimento .,
da-10"Ca-5°C 1,5 ore 7 ore
da-4"Cald"C S50 min 4 ore
da1°Cas"C 23 min 2 ore
da 6°Caild"C 13 min 1ora
da11"Ca20°C 7 min 30 min
da 21°Ca3d=>C 4 min 30 min
da 31°Cadl*=C 3 min | 30 min

Particolari di posa

Segno per la
cometta profondita

di posa

Spessore

l— Profondita foro hy = prof. ancoraggio h. fiszabile t.,

Spessore dellelemeanto in caleestruzzo h
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Hilti HIT-HY 200-A

con HIT-V

Particolar di posa

Dimensione ancorante M8 MIO | M12 | M6 | M20 | M24 | mM27 | mM30
i d,  [mm]| 10 12 14 18 22 28 30 35
trapanc
Profondita foro e Rery [mm]| GO &0 70 80 90 96 108 120
| profondita di
ancoraggio * h
per HIT-V oy [MM]| 160 200 240 320 400 480 40 G600
Spessore minimo del o
materiale base An [} Ayt L
Diametro foro sulla
piastra dr [mim] 9 12 14 18 22 26 30 33
Coppia di serraggio Tz [Nm] 10 20 40 80 150 200 270 300
Interasse minimo Semin [mim] 40 50 60 80 100 120 135 150
Distanza dal bordo
TS Crmin [mim] 40 50 &0 BOD 100 120 135 150
Interasse critico per
rotiura dovuta a S [MM] 2 Corep
fessurazione del cls
K, q
1,0-he per h/ hez 2.0 h"J
| Distanza dal bordo 0 | h‘“‘a
critica per rottura i . [
| dovuta a fessurazione = puri  SARasiEh plllThdbertds g
del dls ™ _ , i |
2,26 ha perh ! hes 1,3 .. Bl e
Interasse critico per
rottura del cono di s S (MM 2 Carn
Distanza dal bordo
critica per rottura del  cow [mimn] 1,5 hee

cono di cis ™

Per interassi (o distanze dal bordo) inferior agli interassi critici (o distanze dal bordo criiche) i carichi di progetto
devono essere ndotti.
8) Py = Ny € Mg e (hee: profondita di ancoraggio)

b) Massimo momento torcente raccomandato al fine di evitare rotture per fessurazione del calcestruzzo durante
le operazioni di installazione con interassi efo distanze dal bordo minime.

c) h: spessore del materiale base (h = hye), hee profondita di ancoraggio

d) La distanza dal bordo critica per rottura del cono di calcestruzzo dipende dalla profondita di ancoraggio her &
dalle caratteristiche di adesione chimica della resina. La formula semplificata presente in questa tabella € a
favore di sicurezza.
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Hilti HIT-HY 200-A

con HIT-V

Valorl precalcolatl - reslstenza dl progetto

Tutti i dati iportati in questa sezione sono riferit a:

- calcestruzzo non fessurato C 20025 — facue =25 Nimm?

- range delle temperature | (3 vada “Temperature di esercizio™)
- calcestruzzo non fortemente amato

- gpessore minimo del materiale base

Resistenza di progetto: calcestruzzo C 20025 — fuwme = 25 Wmm?, profondita di ancoragoio minima

Dimensione ancorante M8 M10 | M12 | W16 | M20 | M24 | M27 | M30
Profonditi ancoraggio he= hewe [mm] | 60 &0 70 80 90 96 108 120
Spess. materidebase  h= hge [mm] | 90 a0 100 116 138 152 168 190

Trazione Nga: singolo ancorante, nessuna influenza dei bordi
Calcestruzzo non fessurato

HIT-V 5.8 [kM] 120 13,0 16,4 20,1 24.0 26,4 31,9 369
HIT-\V 8.8 [kM] 13,0 13,0 164 201 24.0 26,4 35 369
HIT-V-R [kM] 13,0 13,0 16.4 201 240 26,4 31,5 369
HITV-HCR [kM] 13,0 13,0 164 201 24.0 26,4 M5 369
i Calcestruzzo fessurato
. |HTvssras
s Ny ner BN | 50 63 | 117 | 143 | 171 | 188 | 224 | 263

Taglio Vgy: singolo ancorants, nessuna influenza dei bordi, senza braccio di leva
Calcestruzzo non fessurato

HIT-\ 5.8 kM] 72 12,0 16,8 2 48,8 633 756 885

HIT-V 8.8 kM] 120 18,4 272 482 57,5 63,3 75,6 885

HIT-V-R. kM] [ 12,8 192 353 55,1 63,3 483 588

HIT-V-HCR kM] 120 184 2r2 482 57,5 533 FEXC 885
Calcestruzzo fessurato

| HIT-V 5.8 [kN] 72 12.0 16,8 31.2 41,0 451 539 63,1

| HIT-Y 8.8 kM] 12,0 15.1 272 343 41,0 451 539 63,1

@" HIT-V-R k] 8.3 12,8 192 343 41,0 451 483 58 B

| |HIT-V-HCR [kN] 12,0 151 | 272 | 343 | 410 451 539 63,1

Resistenza di progetto: calcestruzzo C 20025 — fuowe = 25 Wmm?, profondita di ancoraggio minima

"Dimensione ancorante M8 | M10 | W12 | Mi6 | W20 | M23 | M27 | M30
Profondita ancoraggio  he = e [mm] | 60 60 70 80 90 9% | 108 | 120
Spess. mateidlebase  h=hme [mm] | 90 90 | w0 | 116 | 134 | 152 [ 188 | 190
Distanza dal bordo c=cwn [mm] | 40 50 60 80 | 10 | 120 | 135 | 150

Traziome Nga: singolo ancorante, distanza dal bordo minima (C = Gyt
Calcestruzzo non fessurato

HIT-v58/88
i HIT-V-R / -HCR [kN] 71 7.8 a7 12.8 16,5 20,7 242 289
Calcestruzzo fessurato

¥ [ATV5ETE8 —
Co IHT VR HeR NI | 30 42 80 107 | 137 | 184 | 195 | 229

Taglio Ves singolo ancorante, distanza dal bordo minima (¢ = Cainl, 3enza braccio di leva
Calcestruzzo non fessurato

HIT-v58/88
HIT-V-R / -HCR [kN] 35 49 LA 10.2 13,9 17,9 215 259
- Calcestruzzo fessurato
@E;- HIT-V 3.8/ 8.8
| Gen | HIT2V-R / -HCR [kM] 25 35 47 7.2 949 127 15,3 18,3
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Hilti HIT-HY 200-A

con HIT-V

Resistenza di progetio: calcestruzzo C 20025 — fu aume = 25 Wmm?, profondita di ancoraggio minima
{valor di carico per singolo ancorante)

Dimensione ancorants M8 | M10 | M12 | Mi6 | M20 | M24 | M27 | M30
Profondith ancoraggio. he=hems  [mm] | 60 &80 70 20 ) o8 108 120
Spess. materialebase  h=hme [mm] | 90 a0 100 116 | 134 152 | 168 190
Interagee s=gme [mm] | 40 50 80 80 100 120 | 135 150

Trazione Ng,: due ancoranti, nessuna influenza dei bordi, interasse minimo (8 = 5,,,)
Calcestruzzo non fessurato

HIT-V 5.6/ 6.8
HTvRfHor KN | 77 7.8 100 | 126 | 154 | 179 | 212 | 250

Calcestruzzo fessurato
HIT-V 5.6/ 8.8

S~ |HIT-V-R/-HCR [kN]
Taglio Vgqa: due ancoranti, nessuna influenza dei bordi, interasse minimo (8 = Smie) , s2nza
braccio di leva
Calcestruzzo non fessurato

35 44 7.5 95 117 | 133 | 159 | 188

HITV538 kN[ | 7.2 | 120 | 168 | 312 | 394 | 443 | 535 | 627
HIT-V 6.8 kN] | 120 | 184 | 254 | 321 | 394 | 443 | 535 | B27
ATVR kNl | 83 | 128 | 192 | 321 | 394 | 443 | 483 | 58,8
HIT-/-HCR kN] | 120 | 184 | 254 | 321 | 394 | 449 | 535 | 827

Calcestruzzo fessurato

S |HIT-v58/88
* HITV.R/ Her M

7.2 9,6 168 | 229 | 281 | 320 | 382 | 447

Resistenza di progetto: calcestruzzo C 20025 — fuywee = 25 Wmm?, profondita di ancoragoio standard

| Dimensione ancorante W& M0 Mi2 M6 M20 M24 M27 M30

Profondits ancoraggio he=hese  [mim] &0 90 110 125 170 210 240 270

Spese. matenale base h=bm=  [mim] 110 120 140 161 214 266 300 340
Trazione Ng.: singolo ancorante, nessuna influenza dei bordi
Calcestruzzo non fessurato

HIT- 5.8 [k] 120 19,3 28.0 39.2 62,2 854 1043 | 1245
HIT-\Y 8.8 [kM] 18,3 240 324 39.2 62,2 854 1043 | 1245
HIT-V-R [kM] 139 219 31.6 39.2 62,2 854 804 98,3
HIT-V-HCR [k] 18,3 240 324 39.2 62,2 854 1043 | 1245

Calcestruzzo fessurato

HIT-V5.8/6.8
<k HTvmraecr NI | 67 | 94 | 184 | 279 | 443 | 609 | T44 | 887

Taglio ¥gy: singolo ancorants, nessuna influenza dei bordi, senza braccio di leva
Calcestruz=o non fessurato

HIT-V 5.8 kM) | 7.2 12,0 16,8 31,2 48,8 70,4 920 [ 1120

HIT-V 8.5 kW] | 12,0 18,4 27.2 50,4 784 | 1128 | 1472 | 1792

HIT-V-R [kM] | 83 12,8 19.2 35,3 55,1 79,5 45,3 55,8

HIT-V-HCR [kM] | 120 18,4 27.2 50,4 78,4 70,9 920 [ 1103
Calcestruzrzo fessurato

. HIT-V 5.5 kW] | 7.2 12,0 16,8 31,2 48,8 70,4 920 [ 1120

. HIT-V 8.8 kM) | 120 18,4 27.2 50,4 784 | 1128 | 1472 | 1792

\qj( ~ [HIT-V-R [kM] | 83 12,8 19.2 35,3 55,1 79,5 45,3 55,8

| [HIT-v-HCR kN | 120 16,4 272 | so4 | 784 | 708 g20 [ 1103
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Hilti HIT-HY 200-A

con HIT-V

Resistenza di progetio: calcestruzzo C 20025 — fuaose = 25 Nmm?2, profondita di ancoraggio standard

| Dimensione ancorante Me M10 M12 M16 M20 24 M7 M3l
Profonditd ancoraggio  he=heye  [mm] a0 90 110 125 170 210 240 270
Spese. matedale base h=hm= [mm] 110 120 140 161 214 266 300 340
Distanza dal bordo C=Cne  [mim] 40 a0 60 &0 100 120 135 130

Trazione Nga: singolo ancorante, distanza dal bordo minima (C = Cpet
Calcestruzzo non fessurato

HIT-/ 5.8/ 5.8
; HTvmE Her M| 96 | 116 | 155 | 199 | 305 | 415 | 505 | 60,0

Calcestruzzo fessurato

| 9 [ATVSBIES
Co | HIT-V-R / -HOR [kM] 36 5.2 10,2 16,5 25,2 342 41,5 49 3
Taglio Vea: singolo ancorante, distanza dal bordo minima {c = Cne! , 82nza braccio di leva

Calcestruz=o non fessurato

HITv 58788
HIT-V-R / -HCR [k 37 5.3 73 115 17,2 236 290 B
-~ | Calcestruzzo fessurato
* HIT 58788
| Coe | HIT2V-R / -HCR [k 26 38 5.2 8.1 12,2 18,7 20,5 247

Resistenza di progetto: calcestruzzo C 20025 — fucame = 25 Wmm?2, profondita di ancoragoio standard
{valon di carico fori singole ancorante)

'Dimensione ancorante M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M27 | M30
Z"fﬂ""'“a"mg‘-"ﬂ "= mm] | &0 90 110 | 125 | 170 | 210 | 240 | 270
g o]
ﬁ:&-mma‘ﬂm h= tmm]| 110 | 120 | 140 | 181 | 214 | 286 | 300 | 340
Interasse [mm] | 40 50 &0 20 100 120 135 150
Trazione Ngg: due ancoranti, nessuna influenza dei bordi, interasse minimo (s = Spun!
Calcestruz=o non fessurato
HIT-V 5.8/ 5.8
; HTvR Her KN | 112 | 135 | 181 | 224 | 351 | 481 | 586 | 69,9
[ Caleestruzzo fessurato
w*  TTvEsies
S HTVERTHor N[ 48 6.4 116 | 17.0 | 265 | 362 | 442 | 526

Taglio Vg, due ancoranti, nessuna influenza dei bordi, interasse minimo (s = 84, , senza
braccio di leva

Calcestruzzo non fessurato

HIT-\' 5.8 [kM] 72 12,0 16.8 3.2 48,8 704 920 112,0

HIT-\V 8.8 [kN] 120 18,4 272 50.4 78,4 1128 147 2 1770

HIT-V-R [kM] 83 12,8 19.2 353 55,1 79,5 48,3 58,8

HIT-V-HCR [kN] 120 18,4 272 50.4 78.4 70,9 920 110,3
Calcestruzzo fessurato

HIT-Y 5.8 [kM] 72 12,0 16,5 3.2 48,8 704 920 1120

. g~ HIT-V88 kM] 94 134 261 407 63,6 BE9 106,0 1262

‘- HIT-V-R kM] 83 12,8 19,2 353 5.1 795 483 58,8

| [HIT-V-HCR kM] 9.4 13,4 261 | 407 | 636 | 709 920 110,3
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Hilti HIT-HY 200-A

con HIT-V

Resistenza di progetto: calcestruzzo © 20025 — f,, qpe = 25 N'mm?, profondita di ancoraggio = 12 d o

Dimensione ancorante M& M10 M2 M16 M20 M24 Ma27 M:30
Profondita ancoraggio he=12d¥  [mm] 96 120 144 152 240 288 324 360
Spess materalebase h=hon  [mm] 126 150 174 228 284 34 3584 430

Trazione Mg,: singolo ancorante, nessuna influenza dei bordi
Calcestruzzo non fessurato

HIT-V 5.8 [KM] 12,0 18,3 280 22,7 2.0 118.0 | 1533 | 1873
HIT-V 8.8 [KM] 19.3 30,7 447 746 1043 | 1371 1636 | 1916
HIT-V-R [KM] 13,9 219 36 28,8 92.0 1321 g0.4 98,3

HIT-V-HCR [KM] 19,3 30,7 47 746 043 | 1176 | 1529 | 1871

Calcestruzzo feasurato

* ::I:jg? J_II_??R [k 8,0 12,6 241 429 67,0 95,5 1166 | 13686
Taglio Vgs: singolo ancorante, nessuna influenza dei bordi, senza braccio di leva

Calcestruzzo non fessurato

HIT-V 5.8 [kN] 72 12,0 16,8 31,2 48,8 70.4 920 1120
HIT-\V 8.8 [kM] 120 18,4 72 50,4 78 4 1128 1472 1792
HIT-V-R [kN] 8,3 12,8 192 353 55,1 795 483 58.8
HIT-Y-HCR [kN] 12,0 18,4 272 S04 78,4 70.9 920 1103
Calcestruzzo fessurato
HIT-V 5.8 [k 72 12,0 16,8 31,2 488 704 020 1120
HIT-V 8.8 [kN] 120 18,4 272 504 Ta.4 1128 147 2 1792
*_" HIT-V-R [kM] 83 12,8 192 353 551 795 4583 588
HIT-V-HCR. [k 12,0 184 272 S04 ] 784 | V09 ] 920 | 1103

a) d = diametro dell'ancorante

Resistenza di progetto: calcestruzzo C 20025 — fox cuee = 25 Wmm?, profondita di ancoraggio =12 d .

Dimensione ancorante Ma M10 12 M16 M20 M24 M27 M30
Profonditd ancoraggio he=12d%  [mm] o6 120 144 192 240 288 324 360
Spess. mateniale base h=hm [mm] 126 150 174 228 2584 344 384 430
Distanza dal bordo C=Cme  [Mm] 40 S0 ] 50 100 120 135 130

Trazione Meqg: singolo ancorante, distanza dal bordo minima (€ = Cmie!
Calcestruzzo non fessurate

HIT-V 5.8 [KM] 11.8 16,5 217 334 46.7 B1.3 ¥73.2 85,7
HIT-V 8.8 [KM] 11.8 16,5 .7 334 46.7 61.3 V3.2 85,7
HIT-V-R [KM] 11,8 16,5 217 334 467 61.3 73.2 85,7
HIT-V-HCR [KM] 11,8 16,5 27 334 467 B1.3 73.2 857

Calcestruzzo fessurato

“:’: ATV20/88  mp| 42 | 65 | 125 | 22 | 347 | 489 | 584 | e84

Taglio Vea singolo ancorante, distanza dal bordo minima (€ = Cmuel, 8enza braccio di leva
Calcestruzzo non fessurato

HIT-/ 558165

Mmoo mM | 38 | 57 | 78 | 129 | 189 | 259 | 318 | 38,1
* ~ | Calcestruzzo fessurato

AT-VSBIBE g | 28 | 40 | 55 | o1 | 134 | 184 | 225 | 270

Con | yiTv-R / -HCR
a) d = diametro dell’ancorante

23



Hilti HIT-HY 200-A

con HIT-V

Resistenza di progetto: calcestruzzo C 20025 — forame = 25 Wimm?, profondita di ancoraggio=124d "
{valori di carico fori gsingolo ancorants)

| Dimensione ancorante 8 10 M12 M16 W20 M24 M27 M30
Profondita ancoraggio he=12d%  [mm] 96 120 144 192 240 288 324 360
Spest. materialebase  h=hme  [mm] 126 150 174 228 284 344 384 430
Interasse £=8m [mm] 40 50 &0 &0 100 120 135 150

Trazione Ngy: due ancoranti, nezsuna influenza dei bordi, interasse minimo (2 = g}
Caleestruzzo non fessurato

HIT-V 5.8 [kM] 120 19,3 26.5 408 57.0 749 894 1046
HIT-\ 8.8 [kM] 14 4 201 26,5 40,8 57.0 749 89 4 104 &
HIT-V-R [kM] 139 20,1 26.5 408 57.0 749 80,4 98,3
HIT-V-HCR kN] | 144 | 20,1 265 | 408 | 570 | 749 | B4 | 1046
i Calcestruz=o fessurato
| @ Ot 3r88

S Hmv.RI.HCR M| 55 8.5 154 | 265 | 401 | 557 | #64 | T7.8

Taglio Vgy: dus ancoranti, nessuna influenza dei bordi, inferasse minimo (s = sy, , s2nza
braccio di leva

Caleestruzzo non fessurato

HIT-Y 5.8 [kM] 72 12,0 16,8 1,2 488 704 920 1120
HIT-' 8.8 [kN] 120 184 272 50,4 784 1128 147 2 1792
HIT-WV-R [kM] 83 12,8 19.2 353 551 795 48,3 588
HIT-Y-HCR [kM] 12,0 18 4 27.2 S04 T84 7049 920 1103
Calcestruzzo fessurato
. HIT- 5.8 [kM] 72 12,0 16.8 31,2 48 8 704 920 112 0
[ e = HTVBES8 [kM] 11,0 17,2 27.2 50,4 78,4 1128 147 2 179 2
‘ HIT-'V-R [kN] 83 12,8 19,2 353 551 795 48,3 588
| [HIT-V-HCR [kM] 11,0 172 272 | s04 | 784 | 709 920 110,3

a) d = diametro dell’ancorante
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| 5.

TASSELLI PER FISSAGGIO SUMURATURA

I

HIT-HY 270 injection mortar
Anchor design (EAD) / Rods&Sleeves / Masonry

Injection mortar system

JILTT1 =ILET0

Salid brick

Hilti HIT-HY 270

330 ml foil pack
(also available as
500 ml foil pack)

Anchor rod:
HIT-V

HIT-\-F
HIT-V-R
HIT--HCR rods
(MB-M16)

Anchor rod:
HAS-U

HAS-U-F
HAS-U-R
HAS-U-HCR rods
{MB-M1B)

sleave:
HIT-IC (MB8-M12)

Sieve sleeves:
HIT-SC {12-22)

Internally threaded

Benefits

= Chemical injection fastening for
the most common types of base
materials:

- Hollow and solid clay bricks,
calcium silicate bricks, normal
and light weight concrete blocks

- Two-component hybrid mortar

- Versatile and convenient
handling with HDE dispenser

- Flexible setting depth and
fastening thickness

- Small edge distance and anchor
spacing

- Suitable for overhead fastenings

Haollow brick Static! Fires
guasi-static resislance
Installation conditions Other informations
= = & B ce ]k
highMo
AR oh
Hammer Variable Small edge Europaan CE Corrasion High PROFIS
drill bit embedmant distance and Technical conformity resistance corrsion Enginesaring
(Hammer dapth spacing Assessmanl resistance design
mode and software
rolary mode)
Approvals | certificates
Description Authority / Laboratory Mo. | date of issue
European technical assessment DIBt, Berlin ETA-13M036 / 2017-12-12
European technical assessment DIBt, Berlin ETA-19/0160 / 2019-04-29
Hilti Technical Data 2! Hilti 2019-05-20
Fire test report MFPA, Leipzig PB 3.2M14-179-1 / 2014-09-05

&) Hiti Technical Data is based on testing and assessment by Hilll following EAD 330076-00-0804, EOTA TRO53 and TROS4
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6.

ANTIRIBALTAMENTO TRAMEZZATURE

Prevenzione antiribaltamento delle tamponature mediante applicazione su
intonaco esistente di rete biassiale in fibra naturale di basalto con intonaco-
rasante certificato EN 998 a base di pura calce NHL 3.5 e cucitura mediante
barre elicoidali certificate EN 845 in acciaio Inox AISI 304 - AlSI 316

KERA/{OLL

Trra direeniudiing Gompary

PRESCRIZIONE

Preparazione del supporto. Praliminarments Amuovers completamente b2 pitture @ varificars lo stato dellintonaco esistante alla tamponatura. In
presenza di intonaco ben adeso al supporto procedera con Iz pulizia del substrato per asportars polvare, grasso, ofii e altre sostanze contaminanti
che possano compromatiare Madesiona del sistemna di pravenziona.

Applicazione del sistema di prevenzione. Stasura di un primo strato di spessore medio di 3 - 5mm di GEOCALCE™ MULTIUSO, successivamants, con
malta ancorafresca, procedare alla posa della rete bizssiale in fibra naturale di basalto GEO GRID 120 asercitando un’energica pressione conla spatola
avendo cura di garantira una completa impregnazions della rate ed evitare |2 formazione di eventuali vuoti o bolle d'aria che possano compromattere
F'adasione dallz rete alla matrice. Nei punt di giunzione longitudinala si procedaerd a sovrapporre due strati di rete per almeno 20 cm. Attesa la presa
di GEOCALCE® MULTIUSO, variabile a seconda defle condizioni di cantiere, proceders con la realizzazione dei fori, di diamatro opporiung in funzione
dalla barra STEEL DRYAX® 10 o dalla consistenza del supporto, inclinati di 45°, partendo dall'uitimo corso di blocchi fino 3 raggiungere F'olemanto
strutiurale portante in c.a. avendo cura di entrare nel calcestruzzo per almano 4 - 5 cm, in ragione di n® 2 ogni 100 cm. Procedere con linstallazione
dalla barre elicoidali in acciaio Inox AIS] 304 - AIS] 316 STEEL DRYFX® 10, di opportuna lunghazza medianta Iapposito MANDRINO STEEL DRYAX®
10-12. Prima di realizzara la saconda mano di GEOCALCE® MULTIUSO esequira |a piagatura delle barre. Lapplicazione si concluder3 con la rasatura
finale protettiva (spessore madio § mm) sampre raalizzata con GEOCALCE® MULTIUSO 2l fine di 2nnagara le barre, inglobare completamente la rata e
chiudere aventuali vuot sotiostanti.

Decorazione. Attasii tempi di asciugztura di GEOCALCE® MULTIUSD, I'aventuale decorazione e protezione finale dalle nuove superfici realizzate sard
strattaments dipandente dal campo di applicaziona. Potranno essere impiagati i rasanti RASOBUILD® ECO FINO o BIOCALCE® INTONACHING FIND.
In intarmio si consiglia I'utilizzo di una pittura naturale BIOCALCE® TINTEGGIO, pravia applicazions di BIOGALGE® FONDO. Per |2 finitura in estamo si
potra proceders con una pittura a base acril-silossanica all'acgua KERAKOVER ECO SILOX PITTURA, previa applicazions di KERAKOVER ECO SILOX
FONDO.

AVVERTENZE

Il progettista potrd scagliere, in base alle esigenza di progetto, sa adottare Ia barra STEEL DRYFIX® 8 o STEEL DRYFIX® 12 installate uiilizzando
I'apposito mandrino.

In altemativa allimpiego della rete GED GRID 120, il progettista pud optara per 2 rats GEOSTEEL GRID 200 o RINFORZD ARV 100 a seconda delle
esiganze:;

GEOSTEEL GRID 200: rete biassiale bilanciata in fibra di basalto e accizio Inox AIS| 304, con spacials trattamanto protettivo alcali-resistante con rasing
all'acqua priva di solventi Kerakoll Spa — caratteristiche tecniche certificata: rasistenza a traziona per unitd di lunghezza = 55 Kn, modulo elastico
> 70GPa, allungamento a rottura > 1.90%, largharza della magha 18x18 mm, peso dalla rete app = 200 g/m?, 3p equival 0,032 mm
RINFORZO ARV 100: rata biassiala in fibra di vetro alcali-resistante e aramids di Kerakoll Spa — carattenstiche tecniche certificate: rasistenza a
traziona per unitd di lunghezza ordito = 43 kM/m, trama = 60 kM/m, modulo elastico ordito 80 GPa, trama 75 GPa, allungamento a rotiura & ordito
=2+0,1%, trama = 1,6 £ 0,1%, larghezza della maglia 1518 mm, peso della rete apprettata circa 250 g/'m® £ 5%, spessore equivalents ordita 0,031 mm
trama 0,048 mm.

VOCE DI CAPITOLATO

Sistemi di presidio di antiribaftamento delle (amponature (con infonaco ben adsso e non asportabile) con collegamento della stesse a trawi e
pilastri mediants rinforao diffuso realizzato con rete bilanciata in fibea di basalto con specials trattamento protattivo alcali-resistents con resing
all'scqua priva di solventi — tipo GEQ GRID 120 di Kerakoll Sps — caratteristiche tecniche certificate: resistenza s traxione > 1250 MFPa, modulo
elastico E > 56 GPa; dimensione della maglia 22 x 22 mm, spessore equivalonte daila rete = 0,027 mm, massa = 130 g/¥, impragnato con
int rasante le ad sftissima i \icitd o traspirabilitd a base di pors calce idraulica natursfe NHL 3.5 ¢ Geolegante® minerals,
inarti di ssbbia silices e calcars i curva granuli ica 0 - 1,4 mm, Gi Building Aating® 5 - tipo GEOCALCE® MULTIUSO df
Karakoll Spa — caratteristiche tecniche certificate: coefficionts oi rosistenza al vapore acqueo 13(EN 1015-18), conducibilits termica 0,54 WmK
{EN 1745). Lintonaco-rasanta naturale & provvisto of marcatura CE, classe GP/CS IV W1 (EN 938-T), reazione alfuoco classe AT (EN 13501-1),
adesiona al supporto a 28 gg > 1,0 N/mav — FB: B (EN 1015-12). Instaliazione of barre elicoidali cortificate EN 845-1in acciaio inox AISI 34 - AlS]
316, provvists di marcatura CE, instailate con tecnologia HELIFX® in apposito foro pilota nal'ak la, pravia fe trattamento
dalle superfici ammalorats, fornite @ poste i opera mediante apposito mandring — tipo STEEL DRYFIX® 8/10* di Kerakoll Spa - caratteristiche
tecniche certificate: canico di rottura a trazione » 12.7/16.2 kN, carico i rottura a taghio > 7. 295 kN*; modulo elastico > 150 GP3; deformazions
witima a rottura £3%*; area nominale 11/15,5 mm#*.

Lintervento si swoige naile sequanti fasi:

3l asportazione di pitture esistanti ed eventuali parti friabil e/o non perfettamenta ancarate che possano pregiudicare Fadesione ad eseguire
un Isvaggio del supporto con acqus 2 bassa pressions;

b} applicazione di un primo strato di intonaco-rasante minerals eco-compatibile, spessore madio 3 mm;

¢l a malta ancora fresca, si procedera all'applicaziona dells rete bilanciata in fibra df basalto;

dl realizzazione di forf pifota di opportuno diameatro inclinato fino a circa 3—- 4 cm dentro lelsmanto in c.a., in ragiona di n® 2 fori 2l metro ineare
i fascia di rete, installazions dells barra di opportuna lunghazza all‘intarno del foro mediants apposito mandring 8 successiva piegatura dalla
\parta terminale deils barra non infissa fino al file della rete (da contabilizzare s partel;

&) realizzaziona del secondo strato di matrics, Fapplicazione deve garantira il riempimento di tutte la cavita e linglobamento totale della rete
o armatura e dells barre elicoidal;

il evantuale rasatura finale con rasante & infonaching decorativo (da contabilizzare a parts].

* 3 spconda del tipo di barea STEEL DRYFIX® da utilizzsrs.

Aimasione dell piars esisinte. Fransvacins ¢ pukris del g Appiisrions prima mang of GEDGALCE MLUTUSE. B Festaltarions deila et biarstafe in v o Basattn
upporin. R0 G 720

paret o 21
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ASSONOMETRLA
RINFORZD DELLA TAMPONATURA

Jam s et
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£

1 LOTHE S FAETE O T BT 1

PROSPETTO
SISTEMA DI PRESIDIO ANTIRIBALTAMENTO
DELLA TAMPONATURA TRAMITE GEO GRID 120 E BARRE STEEL DRYFIX 10

(1 umn__asm "

PROSPETTO DI DETTAGLIO E SEZIONE A-A'
INSTALLAZIONE A SEGCO BARRE STEEL DRYFIX 10
LUNGO LO SVILUFPO DEL TELAIC IN GEMENTO ARMATO E
PRESIDIO ANTIRIBALTAMENT O MEDWANTE GEO GRID 120 E BARRE STEEL DRYFIX 10

KERAJCOLL

The GreenBuilding Co

Engincosed by

MECCANISMO DI COLLASSO §
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COAVETIE O | COUETTSHE ik

‘e R
DETTAGLIO DI ANCORAGGID ALLA TRAVE CON STEEL DRYFIX®
om o= Ep m

MECCANISMODICOLLASS02

PREPARAZ IONE DEL SUBSTRATC: ASPORTAZICGNE
TOTALE DELLA PITTURA £ VERIFICA DELLO STATD
Df ADESIOME DELL INTOMACO ESISTENTE.
SUCCESSNA PULIZIA E IRAUV IDIMENTO COM
AZFERITA PARIA 0.5 mm. PROVVEDEAE ALLA
RIMCE IO

FFETTUANDO UM LAVAGGIO COM ACOUA
BASSA PAESSIONE DI TUTTE LE SUPERFICH
INTERESSATE

DELESI'B“DIPII\I‘ENZQE

APPLICAZIONE
STESURA DI UNA PRIMA MAND GEQCALCE
MULTIIEC GARANTENDO SUL SUPPOHATO LIMA
QA NTITA DI MATERALE SUFFICIENTE (SPESSORE
MEDIO 3 - 5 mm) PER APPLICARE E INGLOBARE LA
RETE Dl RINFORZO

INSTALLAZIONE SULLA MATRICE ANCORA FRESCA,
CELLA RETE O BASALTD @EC GRID 128,
GARANTENDOD IL COMPLETO INGLOBAMENTD

DELLA STESSA MELLO STRATO DI MATRICE. IL

SISTEMA DEVE ESSERE APPLICATD IN MANIERA
TUTTA FICIE INTEAESSATA.

IEIPLNPICI}!‘GILNZDI\E

RE DUE STRATI DI RETE PER ALMEND
20 cm (Lsh

LUNGHEZA 01 SOVRAPPOSIZIONE Ls

Par
(zmmmmme)

AITEE! L MATURAZIONE DELLA MALTA,

CIEIE.LE E!HHEE_BOIE&IJ STEEL
A SECCO ALLINTERMNO DEL

FORD PILOTA MEDIANTE APFPOSITO MANDRING

LLAZ IOM|
I.A PIEGATURA NORMALE DELLA BARRA SULLA

I agiory di 1% i o ot rogro i eacia i,
malzrazions di fod
dizmotro fino a cinca 4- ltll-Druhm:liDlu:u.

FASATURA FINALE PROTETTIVA, AEALZZATA COM
GEOCALCE"MULTIU20. AL FINE [ INGLOEBARE
AMENTE IL

COMPLETARE IL CICLO DELL'INTONACO D
RINFORZO MEDIANTE AASANTI E PITTURE DELLA
LINEA gECCALCE® C BIDCALCE®

CRITERI DI PROGETTAZIONE DI ELEMENT] $TRUTTURALI SECONDARI ED ELEMENTI comumlmﬂ s'murn.n.\l.l . ELEMENTI COSTRUTTIVI HON STRUTTURALI
la risposta. sl che,

Par glamanti costruttii non strutiurali s'inkendono queli con i

massa ik da 7
pur non Influenzande la fspesia sinuiurale, sonc uguaimente l!gnﬂ:lﬂd al finl dela skurezza efo ﬂ:l?nmll."ﬂa de||= perzene.

1D.M. 97 gennala 2048 "Norme tacniche per e costruzionl” §7.2.3)

ELEMENTI NON STRUTTURALI (N3] - U’ERIFII:HE D1 FTABILITA [5TA)
dovons sl

Par gi slsmant ron struthursi

ol massa sirutturaie nela
[DM. 17 gernae 2012 "Nerme tacnicne gar & costrazionl” §7.3.6.21

2 sismica arizzontsl distribuits o agonio ral contrg

sotio
.rigulants dele forze disTbute umDOrmnul alla massa] iv. §7.23) ailo Lo aln

QUADRO NORMATIVO)
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7 ACCIAIO DA CARPENTERIA PER PROFILI METALLICI

ACCIAIO S235JR - EXC3 (UNI 1090) — ZINCATO A CALDO

P S0 SPCCITICO. . .ttt ittt et et et e s 78,50 KN/m’
Modulo elastico NOTMAle. ............ooiii i E =210.000.000 KN/m’
Modulo elastico tangenzZiale. . .........o.oiuiniii i G = 80.769.000 KN/m*
Tensione di SNETVAIMCIIO. ... ...t ettt ettt et et ettt et et et et et et et e e e e et et eea e nee e et e ae e eeaanas fyk = 235.000 KN/m”
TENSIONE A TOMUTA. ...ttt ettt ettt ftk = 360.000 KN/m’
COoETTICIENtE A1 POISSOM. ... ettt e e e e e e e e v=0,3
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8.

FIBRA DI CARBONIO PER FISSAGGIO SOLAI

FIBRE DI CARBONIO TIPO MAPEWRAP BIDIREZIONALE O EQUIVALENTE

Tessuto bidirezionale
bilanciato in fibra

di carbonio ad alta
resistenza

CAMPI DI APPLICAZIONE

Il sistema & indicato per la nparazione e integraziona
della sezione resistents 8 flzssione & a taglio di
alamanti in caments armato danneggiati da azioni
fisico-meccaniche.

Alcuni esempi di applicazione

#» Ripristino ed adeguamento statico di strutture
dissestate o degradate, laddove & indispensabile
intagrare la sezione resistents a flessions & a taglio.

» Confinaments di elementi compressi o pressocinflessi
[pilastri, pile da ponte, ciminiers) per miglicrarna la
capacita portante o la duttilith dove & richiesta una
contemporanea integrazions delle armaturs
longitudinali.

s Adequamentc antisismico & restaure di strutturs a
volta sanza aumento delle masss sismiche e sanza
pericolo di percolamento di liquidi verso la superficie
intradossale.

= Rastauro di strutture bidimensicnali come piastre,
lastra, voltine & sarbatoi.

#» Riparazione di strutture danneggiate dall'incendio.

» Rinforzo di elementi portanti in edifici il cui sistema
strutturale viensa modificato a causa di nuove esigenzae
architettoniche o di utilizzo.

CARATTERISTICHE TECHNICHE

Mapewrap C Bl-AX & un tessuto in fibre di carbonio
bidirezionali a grammatura bilanciata, caratterizzato da
un elevats modulo elastico (paragonabile a quello
dell’acciaic) ed elevatissima resistenza meccanica a

r

-

-

-
-

trazione che pud essem posto in opera con due
differenti tecniche:

- sistemna ad umido;

— sistemna a sacco

utilizzando una linea complata di resine apossidiche
composia da:

- Mapewrap Primer 41, consolidants per il trattamento
del supporto.

- Mapewrap 11 = Mapawrap 12, razanti per la
regolarizzazions di eventuali imperfezioni & la
sigillatura di porosita (Mapawrap 12 ha tempi di
lavorabilita maggior rispetto a Mapawrap 11).

- Map&wrap 21, impregnante per tessuto “Sistama ad
umide”.

— Mapewrap 31, impregnants per tessuto “Sistema a
SECCOT.

Com il “Sistema ad umido”, viene affettuata la
preimpregnazions del tessuto a pié d opera, con
Mapewrap 24mentre con il “Sistema a secca” il tessuto
asciutte wiene posizionato direttaments su uno strato di
Mapewrap 31 applicato precedentamente sulla
suparficia dell"alemento in calcastruzzo da rinforzars.
Per soddisfare ke pil ampis esigenze progetiuali,
Mapewrap G Bl-AX viene prodotio con dus
grammature & ciascuno in diverse altezze (20 e 40 cm:
— Mapewrap C Bl-AX 230 (238 g/m3);

- Mapewrap C Bl-AX 360 (360 g/m7).

VANTAGGI
A differenze degli interventi basati sulle tecniche
tradizionali, i tessuti della limea Mapewrap G BI-AX,



grazie alla loro estrema leggerezza, possono
assars messi in opera impiegando un minor
numero di operatori. Mel "Sistema a secco”™
oppure nel "Sisterma ad umido™ con il solo
ausilio di un"attrezzatura per facilitars
limpregnazions, Mapplicazions viens eseguita
in tempi estremamente breni @ spesso senza
che sia necassarnio intermom pare "asarcizio
della struttura.

Rizpetto alla tecnica di placcaggic con
piastre metalliche (baton plaqua), 'uso dei
tessuti Mapawrap C Bl-AX consente di
adattarsi a qualsiasi forma dell'slemento da
riparare, non necessita di sostegni provvisor
durante |a posa in opera ed slimina tutti i
rischi connessi con la comosione del finforzo

applicato.

AVVISI IMPORTANTI
= Dotars gli operaton di guanti, maschera per
solventi, occhiali protettivi.

MODALITA DI APPLICAZIONE
Preparazione del sottofondo

La superficie su cui applicars i tessuti
Mapewrap G BI-AX deve s=zara
parfattaments pulita, asciutts &
meccanicaments resistants.

Dalle strutture non danneggiate aliminars,
mediante sabbiatura, residui di ofio
disarmants, wemici o pitture & lattime di
camanto.

Mal caso, invecs, il calcestruzzo risulti
degradato, imuovers le parti amm alorate
mediants martellinatura manuals o
pneumatica o attraverso idroscarifica.

Pulire Iz armature metalliche da eventuali
tracce di ruggine e guindi proteggere con
Mapeafer, malta camentizia anticomosiva (per
Iapplicazions seguirs la procedura descritta
nella scheda tecnica dal prodotta).
Ripristinare le superfici in calcestruzzo con i
prodotti dellz lines Mapegrout.

Attendars almeno tre settimanse prima di
procedare alla posa in opera di

Mapewrap G BIl-AX.

Mal caso in cui lintervento di rinforzo
dovesse essers esaguite immediatamente,
impiegare per la riparazions Adesliex PG1 o
Mapeficor EP19.

Sigillare eventuali fessurazioni presenti nella
struttura meadiants iniezioni con Epojet
(aedatto se le feasure sono asciutte o
leggarments umide) oppure con Foamjet T o
Foamjet F (adatti s le fessure sono umide &
con infiltrezioni d"acgua).

Tutti gli spigoli vivi presenti negli elamanti in
calcastruzzo (es. travi e pilastr] da fasciars
con Mapewrap G BI-AX devono essers
smussati madianta impiego di um martello
damolitore cppurs di aitra idonea
atirezzatura.

E consigliahile che il raggio di cunvatura non
gia infericrs & 2 cm.

Procedura di posa di

Mapewrap ¢ Bl-AX meadianta

“Sistema ad umido™

Fasi operative

1. Preparzzicns di Mapewrap Primer 1.

2. Applicazions di Mapewrap Primer 1.

3. Preparazione di Mapawrap 11 o
Mapewrap 12.

4. Applicazions di Mapewrap 11 o
Mapewrap 12.

5. Preparzzione di Mapewrap 21.

8. Impregnazicne del tessuto con

Mapewrap 24.
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7. Posa in opera del tessuto
Mapewrap C Bl-AX.

1. Proparazione di

Mapewrap Primer 1

| due componenti di cui & composto
Mapewrap Primer 1 devono essers miscalati
tra loro. Versars il Componenta B nel
Components & & mescolars con trapanc
munite di agitatore, a basso numero di gin,
fino a completa omogenazzazions della
resina fluida. Rapporto di miscelaziona:

3 jparti in peso di Componente A e 1 parte in
peso di Componente B.

Per non incorrere in accidentali erron di
dosaggio impisgars ['intera confezionsa; nel
cas0 be confezioni debbano essere impiegate
parzialmente utilizzare una bilancia di
precisions aelettronica (guesta procedura
dovra essens adottata anche per i prodott
SUICCEEEIV).

Dopo la preparazions Mapewrap Primer 1
ha un tempo di lavorabilita di circa 90 minuti
a+23°C.

2. Applicazionea di

Mapowrap Primer 1

Sulla supsarficia in calcestrnuzz o pulita ed
asciutta, stendare a pennello o a rullo, una
mano omogensa di Mapawrap Primear 1.
Mal caso il supporto sia fortamante
assorbents, applicars una seconda mano di
Mapewrap Primer 1, dopo che la prima sia
stata assorbita completameants. Effettuare poi
la rasatura con Mapewrap 11 o

Mapewrap 12.

3. Preparazione di Mapewrap 11 o
Mapewrap 12

A secondo della temperatura e dei tempi di
lavorabilita, sceglisre Mapawrap 11 o
Mapewrap 12 (Mapawrap 12 ha tempi di
lavorabilita maggion nspetto a

Mapewrap 11). Versara il Componsnte B nel
Caomponents & & miscelars, a basso numeno
di giri, con trapanc munito di agitatom fino ad
ottenars un impasto di colore grigio uniforme.
Rapportc di miscelaziones per enmtramba
prodotti: 3 parti in peso di Components A e

1 parte in peso di Componente B. Alla
temperatura di +23°C, dopo la miscelazicne,
Mapawrap 11 imane lavomabile per circa

A0 minuti mentrs il Mapawrap 12 per circa
G0 rrinuti.

4. Applicazione di Mapewrap 11 o
Mapewrap 12

Sulla superficia in calcestnuzzo
precedentaments trattata con Mapeawrap
Primer 1, applicare, con una spatola dentata,
una strato di circa 1 mm di spessons di
Mapewrap 11 o Mapewrap 12 &,
successivaments, con una spatola piana,
lizziare la superficie allo scopo di uniformare
completamante anche la pil piccole
iregolanta presenti sul supporto.

Effettuars, inolira, con o stesso prodotio, il
riem pimento e I"'amotondamento degli angoli
in modo teke da creare una sguscia con
raggio di curvatura nomn inferors ai 2 cm.

E. Proparazione di Mapewrap 24
Versars il Componante B nel Componants A
& mescolars, 8 basso numero di gin, con
trapano dotato di agitatore, fing ad ottenars
la completa omogenezzazions dalla resina
fluida. Rapporto di miscelazions: 4 parti in
peso di Componenta A e 1 parte in paso di



DATI TECNICI (valori tipici)

Tipo di fibra: Carboria ad alta resistenza
Aspetio: Teszartn Bidirezicnale bilanciin
Peas Specifica [gloma): 1,79

Voce doganale:

MAPEWRAP C BI-AX 23020 E MAPEWRAP C BI-AX 230740

Grammatura jg/m: 718

Spesscre equivabente di teasuto secso fmm 0,064

Area resistents per unitd di largherza [mm@/m): 642

Riesintenza mecoanica trazicne (MPa) > 4000

Carico massimo per wnita di larghezza flki'm) » ;6

Module elastics a trazians |GPa) 20

Allungamento a rottura (%) 21

MAPEWRAP C BI-AX 360/20 E MAPEWRAP C BI-AX 360/40

Grammatura fgim): %0

Spesacre squivalente di trasuto secoo: 0,10

Area resistents per unita di larghezza [mm3/m): 106

Resiatenza mecoanica a trazione (MPaj: > 4000

Carico massimo per wnitd di larghezza kM/m): = 450

Modulo elastico a trazione {GPa) 0

Allungamento a rottura (%] 21

Adesione al caloestruzzo (MPa):

Componantea B. | prodotio rimane lavorabila
per circa 40 minuti & +23°C.

G. Impregnazione del tessuto con
Mapowrap 21

Manualmeants

Impregnars manualments il tessuto
Mapewrap C Bl-AX, tagliato
precadentements, con forbici nalle
dimensioni necessanie, immergendolo per
qualche minute in una vaschetta di plastica
(di forma rettangolars) iempita, per circa

1/3 del volume totals, con Mapewrap 21.
Togliers il tessuto dalla vasca, lasciado
sgocciolare per gqualche secondo & premero
tra le mani protette da guanti impemeahbili di
gomma, alko scopo di imuoyveans
completaments la resing in eccesso, senza
perd torcero per non rovinare le fibe di
carbonic.

Con macchina impregnatrice
In altemativa all'impregnazions manuale pud

= 3 {rottura caloestnez o)

essars impiegata, con evidanti vantaggi, una
samplice attrezzatura dotata di vaschetta e di
una sare di rulli che consente agli opearator
di effettuare con facilita & com maggiore
sicurszza sia 'operazione di saturazions sia
quella di sgocciclamanto.

Cuesta apparecchiatura & raccomandata in
particolars quando gli interventi, in un'unica
struttura, sonc numercsi & di superfici
ehevata. Attraverso questo sistama siha la
sicurezza che |8 resing sia distribuits
uniformamants in ogni punto del tessuto.
Dopo lNmpregnazions procedeans
immediataments alla posa in opera.

7. Posa in opera del tessulo
Mapeowrap © Bl-AX

Verificara che lo strato di Mapewrap 11 o
Mapewrap 12 =ia ancora fresco, quindi
procadars immediataments all’applicazions
di Mapewrap G Bl-AX avendo cura di
stenderlo senza lasciare alcuna grinza
Dopo averdo spianato con le mani [sempra
protette con guanti di gomma), passars pill
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volte un nullo di gomma rigida sulla
superficie nella dirszicne longitudinalke dells
fibre allo scopo di farks panatrane
perfettameants nello stucco epossidico
Mapewrap 11 o Mapewrap 12 a,
successivamente, par aliminara
completaments ke eventuali bolle d'ana,
ripassare con apposite rullo in alluminic
tipo vite senza fine.

Giunzioni

Meqgli intereenti di fasciatura di pilastri, la
parte terminale della striscia di Mapewrap
C Bl-AX deve essere somontata alla
“testa” dello stesso tessuto per almeno
20 cm.

La stessa procedura deve essere rispettats
guando si devono congiungene pil strisce,
nella direzione longitudinals.

Dopo la posa & la pressatura con il rullo, il
tesauto di Mapewrap C Bl-AX, non deve
pill @ssens MOoSso.

Procedura di posa di Mapewrap ¢
Bl-AX mediante “Sistema a
secco”

Fasi operative

1. Preparazions di Mapewrap Primer 1.

2. Applicazions di Mapawrap Primer 1.

3. Preparazione di Mapewrap 11 o
Mapewrap 12.

4. Applicazions di Mapewrap 11 o
Mapewrap 12.

5. Preparazione di Mapewrap 34.

B. Applicazions della prima mano di
Mapewrap 3.

7. Posain opera del tessuto
Mapewrap G Bl-AX.

1. Preparazions di

Mapewrap Primer 1

| due componenti di cui & composto
Mapewrap Primer 1 devono essers
miiscadati tra loro. Versare il Components B
n=l Componente A & mescolars con
trapanc munito di agitatore fino a completa
omogenaizzazions della resina fluida.
Rapporto di miscelaziona: 3 parti in pesc di
Componente A e 1 parte in peso di
Componente B. Per non incormers in
socidentali amon di dosaggio impisgars
l'intera confezions; nel caso le confezioni
dabbano eszare impisgate parzialments
utilizzare una bilancia di precisione
elettronica (guesta procedura dovra essers
adottata anche per | prodotti successivi).
Dopo la preparazicns Mapewrap Primer 4
ha un tampa di lavorabilita di circa

90 minuti 2 +23°C.

2. Applicazione di

Mapewrap Primer 1

Sulla superficie in calcestnzzo pulita =d
asciutta, stenders a pennellc o a rullo, una
mana omogensa di Mapewrap Primer 1.
Mel caso il supporto sia fortements
assorbents, applicars una seconda mano
di Mapeawrap Primer 1, dopo che la prima
sia stata assorbita completaments.
Effettuare la successiva rmsatura con
Mapewrap 11 o Mapewrap 12.

3. Preparazione di Mapawrap 11
o Mapewrap 12

A secondo della temperstura & dei tampi di
lavorabilita, scegliers Mapewrap 11 o
Mapewrap 12 (Mapowrap 12 ha tempi di
lavorakilita maggiorn rispetto 2 Mapewrap

11). Versars il Componente B nel
Componenta A & miscelars, a basso
niumero di gini, con trapana munito di
agitators fino ad ottenera un impasto di
colore grigio uniforme. Rapporto di
miscelazions per entrambi prodotti: 3 parti
in peso di Componente & & 1 parte in peso
di Componente B. Alla temperatura di
+23°C, dopo la miscelazions,

Mapewrap 11 rimane lavorabile per circa
A0 minuti mantre il MapewTap 12 per circa
B0 mimuti.

4. Applicazione di Mapewrap 11 o
Mapewrap 12

Sulla superficie in calcestruzzo
precedantements trattata con Mapewrap
Primer 1, spplicara, con una spatola
dentata, umo strato di circa 1 mm di
spessore di Mapewrap 11 o Mapewrap 12
&, successivaments, con una spatola piana,
lisciare la supserficie allo scopo di
uniformars completaments anche le pid
picocola irmegolanta presenti sul supporto.
Effettuare, inoltre, con lo stesso prodotto, il
riampimanto & I'amotondamento degli
angoli im modo tale da crears una sguscia
con raggio di curatura non infariore ai
2cm.

5. Preparazione di Mapawrap 31
iarzare il Componante B nel Componants
A & miscelars, a basso numears di gin, con
trapano munito di agitators fino ad ottensrs
un impasto di colore giallo uniformea.
Rapporto di miscelaziona: 4 parti in paso di
Componenta & e 1 parte in peso di
Componenta B. Dopo la miscelazions il
prodotto rimane lavorabila per circa

40 minuti & +23°C.

6. Applicazione della prima mano
di Mapawrap 31
Stenders in modo uniforme, 8 pennallo o a
rullc & pedo corto, sul Mapewrap 11 o

12 ancora freschi, un prima
strato di circa 0,5 mm di spessore di

Mapewrap 31.

T. Posa in opara di

Mapawrap C Bl-AX

Sullo strato di Mapewrap 31 ancors
fresco, pome in opera il tessuto
Mapewrap C Bl-AX avendo cura di
stendaro sanza lasciare alcuna grinza.
Dopo averko spianato bane con e mani,
protette da guanti di gomma impermeabili,
applicare sul tesauto una seconda mano di
Mapewrap 3 e guindi pressanic pid volte
utilizzando un rulle di gomma rigida per
permetters all’adesive di penetrare
completaments attraverso la fibre del
tessurto.

Par aliminara eventuali bolle d'aria occhusa
durants le precedenti lavorazioni, ripassars
sul tessuto impregnato um rulko in alfuminic:
a vite senza fine.

Giunzioni

Megli interventi di fasciatura di pilastn, la
parta terminals della striscia di

Mapewrap C Bl-AX deve ezzers
sormontata alla “testa” dello stesso tessuto
per almeno 20 cm.

La stessa procedura deve essers rispettata
quando si devono congiungers pil strisce,
nella direzions longitudinale.

Dopo la posa & la pressatura con il rullo, i
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te=zuto di Mapewrap G Bl-AX, non deve
pill S55SMS MOEE0.

Procedura per I'applicazione a
fresco (entro le 24 ore) di pit
strati di Mapewrap ¢ BI-AX
Con il "Sistema ad umido™ ripeters le
seguenti opsrazioni:

= [mpregnazicne dal tessuto con
Mapowrap 24.

* Poza in opera dal tessuto
Mapewrap C Bl-AX.

Con il "Sistema a secco™

= Applicazicne di un primo strato di
Mapewrap 31.

= Piosa in opera dal tessuto
Mapewrap C Bl-AX.

= Stesura di ultericrs mamo di
Mapoewrap 3.

Nota: nel caso Fapplicazions df pit strati di

fessuto wenga effetiuata dopo e 24 ore 8
NECESEario mvvivare, mediants
carteggiatura, lo strato precedents gid
indurito.

RIVESTIMENTO PROTETTIVO

Il Avestimento protettivo pud essers
aseguito, dopo Iindurimento completo dei
sistami epossidici impisgati (cinca 1-2 giorni
a +23°C) con Mapalastic, malta cemeantizia
alastica oppure con EIAStOColOr, wamice
acrilica elastica (per 'applicazions
consultare le schede tecniche dei relativi
prodotti}.

| prodiotti summenzionati creano
un'sfficiante bamiera contre i raggi U,
parcid il loro impiego & particolarments
consigliato quando le strutture sono
asposte alla luce solars.

HORME DA OSSERVARE DURANTE

E DOPO LA POSA

* La temperatura durante |a posa mon dovra
essars inferiore a +5°C ed, inolire, la
struttura dovra essera protetta dalla
pioggia & dall'eventuale polvare
trasportata dal vento.

CONFEZIONI
| te=suti di Mapewrap C Bl-AX sono disponibili in rotoli da 50 m

imballati in scatole di cartone, con le seguenti denominazioni:

Grammatura Altegza Suparficie Supsrficie

(g/ms) fcm) e im/rotalo)
Mapewrap C BI-AX 230/20 238 20 0.2 i0
Mapewrap C BI-AX 230/40 238 40 0.4 20
Mapewrap G BI-AX 360/20 360 20 0.2 i0
Mapewrap C BI-AX 360/40 360 40 0.4 20

CONSUMI DEI SISTEMI EPOSSIDICI

Primerizzazions, regolarizzazions o rasatura delle supartici

Consumo (g/mf)
Mapewrap Primer 1 250-300
Mapewrap 11 o Mapawrap 12 1500-1600
Impregnazione tessuto di Mapowrap © Bl-AX
Tipo Consumo Altezza Consumo
(BI-AX} fg/mz) =) Ig/m)
20 240-260
230 1200-1300
40 480-520
Mapewrap 24
e 20 300-330
360 1500-1650 a0 B00-660
20 200-220
230 1000-1100
40 400-440
Mapewrap 34
20 250-280
360 1250-1400
40 500-560
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{ VOCI DI CAPITOLATO )

Riparazione ed integrazicne della sezione resistente a flessione e a taglio di elementi in
camanto armato, cemento armato precomprasso danneggiati da azioni fisico-maccaniche
e adeguameanto antisismico di strutture poste inzone a nschio mediante Nimpiego di tessuti
bidirezicnali in fibre di carbonio ad alta resistenza (tipo Mapewrap C Bl-AX dalla Mapai
S.pA o equivalante). | tessuti dovranno essane posti in opara con il "sistama ad umido™ o

equivalonti);
dalla Mapsai S.p.A. o equivalents);
3 o equivalanta).

230 0 360 g/m=, con altezze di 20 & 40 cm.

con il “sistema a secco” rispettando la seguante procedura:

+ applicaziona di primar (tipo Mapewrap Primer 1 della Mapai 5.p.A. o equivalanta);

+ rasatura dal sottofondo (tipo Mapewrap 11 o Mapewrap 12 della Mapei S.pA o
* impragnazione del tessuto a pié d'opara par il "sistama ad umido”™ (tipo Mapewrap 21
+ in altemativa, impregnazione dal tessuto in opara per il “sistema a secco” (lipo Mapewrap
A seconda dal tipo d'intervento sara possibile scagliers un tessuto con una grammatura di

| tessuti in fibre di carbonio dovranno avera rispattivamente le seguanti caratteristicha:

Grammatura {g/m?): 230 360
Spessore equivalants di tassuto sacco: 0,064 0,10
Araa resistente per unita di larghezza (mmam): 64,2 105
Rosistanza meccanica traziono (MPa): = 4800 = 4800
Carico massimo per unita di larghezza (kWm)k > 305 > 500
Modulo elastico a trazione (GPa): 230 230
Allungamanto a rotiura () 2.1 2.1
\_Mas.ioﬂe al calcestnezo (MPa): > 3 {mottura calcastruzza) J

= Dopo aver effettuato IMintervento manteners
le superfici trattate ad una tempsaratura mon
inferiora a +5°C.

= Proteggers dalla picggia per almano
24 ore se la temperatura minima non
scende al di sotto di +15°C e per almeno 3
giomi se la tem peratura & infenom.

RACCOMANDAZIOMNI PER LA
MANIPOLAZIONE DEI PRODOTTI

E indispan=abila che gli oparator durants la
preparazions @ la posa dei sistemi epossidici
dascritti indossino guanti impermeabili di
gomma, occhiali protettivi @ maschare per
sodventi. Evitare il contatto con la pelle @ con
gli ccchi e nel caso lavarli con abbondante
acqua & sapone & consultare un meadico.
Quando "applicazions viene fatta im ambienti
chiusi, provveders ad areare bensa i locali in
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miodo tale da garantine un rAcambic continuo
dell’aria. Durante il lavoro, inoltre, non usans
fiamme libere & non fumare. Per maggiorn
informazioni leggere attentamente le schada
di sicurezza dai prodotti.

Pulizia

A causa dell"slevata adesicone dei sistemi
epossidici descritti, si consiglia di lavare gli
attrezzi di lavoro con solvente (alcood etilico,
toluolo ecc.) prima dellindurimento daei

prodotti.

IMMAGAZZINAGGID
Conservare in luogo coparto ed asciutto.

AVVERTEMNZE

Le indicazioni & ke prescrizioni sopra
niportats, pur comispondando alia nosfra
migliore esperenza sono da riftensrsi, in ognl
caso, purameante indicative & dovranno
assere confermate da esaurienti applicazioni
pratiche; pertanfo, prima of adoperare il
prodotto, chiintende fame uso é tenuto a
sfabilire =8 8250 sia 0 meno adaiio
all'impiego previsto, e comungue asswme
ogni respansabilité che possa denvars dal
SLMD LISEL



9. PRESCRIZIONI E CONTROLLI

La direzione lavori dovra attenenrsi ai controlli previsti dalle NTC 2018 e relativa Circolare.
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