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Tratti di vincolo alla muratura esistente mediante
tasselli chimici M10 con inghisaggio minimo di 25¢m,
da disporre in asse cosciale con passo di 10cm

SEZIONE A-A  (scala 150)
N 1200 300x10-3000
t X 850 . 900 150 %MS
7 J ' L " Piatto 100x10 | \
! OS&IBIE L 200x90x1 / NN
3 P ———— ‘“R\\\\\\ 3
5 . N\\\\\\\\\
- | | / ....... = \i\i\\\o\\\\#
. | N S -
| i i \?\',(/ | Lﬂ Tubolare 180x100x10
/6\ L1098 N\ Cosciale || 200x30x10 N, /6\
L e b= FF —o—— = Y — 1 — — O — — —Jo— ——— I-:;’— — 1
ST — 1‘
| i Cscialel 200k90x1g i =<
o S ' ' e —
& % | 59) 1T [\Tutlolare J80x10x10 | M Iz )
g [ 1 d [
(o] 5 — NN

T
|

Cosciale Lj200x90x10
00 | 1m0 |

| 930'[

SEZIONE B-B  (scala t50)
N
NN
NN
N
NN
S 1250
TCosciale L 200x30x10
'[S\ Cosgiale L P00X9Px10
L S < N g S
7 " % . ) " ~ T e e — -
= = ~___ Grigliato elettroforgiato = Cosdiale L[200x9px10 ;
ES piatto 403 maglia 15x76 9 = - )/
= = 2 Tubglare 1B0x100x10 /]|
HEA180 alveolare A .
F———=—1 - _ —_- —_ - - - - — — - — — — - — — — 1 — . _L Cosgiale L 200x90x10 i
1514 [ 4400 ‘ [ 1380 1230 [ 900 | 110
7295 300x11=3300

SEZIONE C-C  (scala 150}

5000

4000

I

q
2010

I

3280

Tubolare 180x100x10. ]
| Tubolare 180x100x10_

e — L ’: I
Tubolare 180x100x10 / RN

~_Cosciale L 200x90x10 A

SEZIONE D-D  (scata 50

NOTA:

In sede costruttiva, prima di realizzare la
carpenteria metallica, verificare con rilievo di
dettaglio la geometria planimefrica ed altimetrica
che caratterizza la struttura esistente.
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MATERIALI - NOTE E PRESCRIZIONI

CALCESTRUZZO (UNI EN 206-1:2006, UNI 11104:2016)

Elemento Classi di Minima classe di | Minimo contenuto |  Massimo Classe di A/C Copriferro Note
esposizione | resistenza (cubica) in cemento diametro | lavorabilita | massimo | minimo [cm]
[MPal [kg/mc] inerti [mm] | (Slump)
FONDAZIONI X2 €25/30 300 25 Sk 0,6 3 _
ACCIAIO D'ARMATURA PER CALCESTRUZZO ARMATO (D.M. 17/01/2018)
Tipo di acciaio Tensione Tensione Allungamento a rottura Fornitura in barre singole ad | Fornitura in rotoli ad aderenza Fornifura in refi
caratteristica di caratteristica di [%] aderenza migliorata [mm] migliorata [mm] elettrosaldate e tralicci
snervamento fu[MPa rottura fu ad aderenza migliorata
[MPal [mm]
B 450 C >z 450 >z 540 >=15 b<=@<=40 ¢ <=16 b<=0<=16

NOTE FERRI DI ARMATURA:

dBr = 4@ se @ < 12mm | dBr =50

| ferri sono rappresentati a meno degli smussi di piegatura con il mandrino. Le misure riportate sono pertanto

A B e
q B i
quelle della spezzata a spigoli vivi. Lo sviluppo totale indicato per ogni ferro estratto e’ lo sviluppo reale dpri IB dgr dBrID / R
—A

tenendo conto dei mandrini di piegatura di sequito indicati .

se12<= @ <= 16 | dBr =80 se 16 < @ <= 25| dBr =100 se 25 < 6 <= 40 Rsezdy /2

+L0—+

Sovrapposizione barre: 408 salvo se diversamente indicato

Altri requisiti e caratteristiche di costruzione e di impiego come da normativa.

ALTRIMATERIALI

Tipo di materiale

Elemento Note

Resina Hilti HIT RE 500 o similari

Inghisaggio tasselli e tirafondi

ACCIAIO PER CARPENTERIE METALLICHE

Tipo di acciaio

- Elementi saldati in acciaio: S275JR secondo UNI EN 10025

- Elementi non saldati, angolari e piastre sciolte: S275JR secondo UNI EN 10025

- Classe di esecuzione EX(2, secondo UNI EN 1090-2 2011

Le folleranze dimensionali per lamiere e profilati dovranno rispettare i limiti prescritti dalla UNI EN 10029

Bulloni

Secondo DM 17.01.2018 e UNI EN 14399 2005 parte 1

Viti e dadi: riferimento UNI EN 14399 2005, parti3 e &4

Rosette e piastrine: riferimento UNI EN 14399 2005, parti5 e 6.

Giunzioni a taglio, per controventature orizzontali superiori

Bulloni conformi per caratteristiche dimensionali alle norme UNI EN 1SO 4016 2002 e UNI 5592 1968
Classi di resistenza secondo norma UNI EN IS0 898-12001

PROPRIETA' DEI MATERIALI

Viti 8.8 secondo UNI EN ISO 898-12001

Dadi 6 - 8 secondo UNI EN 20898-2 1994

Rosette in acciaio (50 temperato e rinvenuto HR(32+40, secondo UNI EN 10083-2 2006.

Piastrine in acciaio C50 temperato e rinvenuto HRC32:40, secondo UNI EN 10083-2 2006

| bulloni disposti verticalmente, se possibile, avranno la testa della vite verso l'alto ed il dado verso il basso ed avranno una
rosetta sotto la vite ed una sotto il dado.

Le superfici a contatto per giunzione ad attrito m=0.30

Per le giunzioni ad attrito precarico secondo D.M. 17/01/2018.
Per le giunzioni a taglio precarico pari al 75% +/- 5% delle giunzioni ad attrito.

Controlli

Secondo D.M. 17/01/2018

Saldature

- Procedimenti di saldatura omologati e qualificati secondo D.M. 17/01/2018

- Saldature a doppio cordone d'angolo, ove non diversamente indicato di lato minimo pari a 0,7 tmin

- Dovranno essere asportate le irregolarita

- | cordoni indicati sono verificati secondo le necessita statiche

- Dovranno essere adottate le piu opportune cautele per evitare la possibilita di formazione di strappi lamellari
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Committente: AZIENDA UNITA' SANITARIA LOCALE DI PIACENZA

SERVIZIO SANITARIO REGIONALE
EMILIA ROMAGNA

Azienda Unita Sanitaria Locale di Piacenza

ses @B
ssssescss

via Anguissola n°® 15

cap. 29122 Piacenza (PC)

email: serviziotecnicoauslpc@ausl.pc.it
PEC: protocollounico@pec.ausl.pc.it

Il Responsabile del Procedimento: ing. Luigi Gruppi

Il Direttore Sanitario: Dott. Guido Pedrazzini

RIQUALIFICAZIONE DELLA RESIDENZA PER IL
TRATTAMENTO RIABILITATIVO DELL' OSPEDALE DI
PIACENZA - CORPO 10

CIG 7094855B8D

Livello progettuale:

PROGETTO ESECUTIVO

Descrizione elaborato:

SCALA METALLICA ESTERNA

CARPENTERIA

RTP

RANCATI - CATULLI - ROSSI - PARENTI - MOLASCHI
Via Bubba 41/A - 29122 Piacenza (PC)

PEC: patriziarancati@archiworldpec.it

Progetto Architettonico:
Arch. Patrizia Rancati
Ing. Alberto Catulli

Progetto Strutturale:
Ing. Stefano Rossi

Progetto Impianti Meccanici:
STUDIO TECNICO ASSOCIATO Parenti

Progetto Impianti Elettrici:
Ing. J. Matteo Molaschi

Responsabile delle Integrazioni Specialistiche:
Arch. Patrizia Rancati

Timbri e firme:

Progettista Opere Architettoniche, Edili:

Arch. Patrizia Rancati Ing. Alberto Catulli

Coordinatore della Sicurezza in fase di Progettazione:
Ing. Alberto Catulli

Progettista Opere Strutturali:
Ing. Stefano Rossi

Progettista Impianti Elettrici:
Ing. Junior Matteo Molaschi

Progettista Impianti Meccanici:
STA Parenti - Ing. Massimo Parenti

Visto:
11 Responsabile Unico

Visto:

del Procedimento
Ing. Luigi Gruppi

Il Direttore Sanitario
Dott. Guido Pedrazzini
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REDATTO

VERIFICATO

APPROVATO
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Prima emissione
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Patrizia Rancati
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